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Beschreibung 

Die Erf indung betriff t eine Wdlbmechanik mit eh 
nem Druckelemente und mehrere Querverbindungs- 
organs umfassenden oder aus einem Stuck beste- 
henden Gesamtdruckelement sowie wenigstens ei- 
nem an diesem angrerfenden Zugelement und einer 
zugeordneten Spannvorrichtung dafur. Die Wdlbme- 
chanik wird fur Ruckenlehnen bei Fahrzeug-, Buro- 
oder Wohnmobelsitzen bzw. Sitzen aller Art, sowie 
fur den Einsatz insbesonders bei medizinischen bzw. 
orthopadischen Gerfiten Oder Vorrichtungen, z.B. 
Mieder oder Schuheinlagen, bei Baugerusten Oder 
Verschalungen, zur Herstellung von Bootskorpern 
usw. verwendet 

Beim Verstelien der Wolbung, z.B. einer ROckenlehne 
wandert der Wdlbscheitel herkdmmlicherweise je 
nach Konstruktion der Wolbmechanik immer gleich- 
bieibend uber die Hone der Lehne. Er paBt sich nicht 
ausreichend den wandernden Scheiteln einer sich 
mehr oderweniger krummenden Wirbelsdule bzw. ei- 
ner arztlich empfohlenen bzw. vom Benutzer ge- 
wunschten Streckung der Wirbelsaule an. Bei Kon- 
struktionen mit Sitzschalen geht bei zunehmender 
Wolbung Gblicherweise auch der notwendige Seiten- 
halt verloren. Die EP-A 1 69 293 zeigt eine ROckenleh- 
ne fur einen Automobilsitz mit einem zwingenden 
Rahmen.in den ein Stutzteil federnd eingehangt ist 
Der Stutzteil besteht aus zwei uber die Federn mit 
dem Rahmen verbundenen Seitenteilen und diese 
verbindenden Quereiementen. Mittig ist eine uber ein 
Handrad betatigbare Einstellweile angeordnet, die 
sogenannten Eingreifeinrichtungen durchlauft, wel- 
che wiederum uber biegsame Verbindungsorgane mit 
den au&ersten Punkten der Seitenteile verbunden 
sind. Bei Verdrehen des Handradessoll eine Wolbung 
des Stutzteiles erfolgen, wobei jedoch anfangs 
grundsatzlich blofi eine Dehnung der Federn eintre- 
ten wird. Diese Konstruktion unterstutzt ledigiich we- 
nige Wirbel; die darunter Oder dar uber Hegenden Wir- 
be! haben keine gleich starke StOtzung. Ein frei han* 
gender oder in der Polsterung schwebender Einbau 
des Stutzteiles in eine Lehne ist nicht mdglich. 
Die DE-OS-2804703 zeigt eine ROckenlehne, bei 
welcher eine mit einander gegenuberliegend ange- 
ordneten Laschen versehene Platte uber miteinander 
in Eingriff stehende FOhrungsschienen gewolbt wer- 
den kann. Die gesamte Platte kann uber einen Kipp- 
hebel hohenverstellt werden. 
Die EU-A1 -322535 zeigt eine ROckenstGtze mit ei- 
nem oberen und einem unteren Stutzband, die uber 
ein vertikales flexibles Band und eine zwischen die- 
sen gespannte Feder verbunden sind, wobei am un- 
teren Stutzband eine Verstellwelie uber ein Getriebe 
angreif t, urn dutch Biegen des flexiblen Bandes eine 
Wolbung der ROckenlehne zu erzielen. 
Weiters sind auch Ruckenlehnen aus geschaumtem 
Material bekannt, die sich der Form des Ruckgrats 



anpassen sollen. 

Ein anderes Beispiel zeigt die DE-OS-3440846 mit eh 
nem Fahrzeugsitz, dessen ROckenlehne einen Rah- 
men und eine in diesen eingesetzte Platte urrrfa&t. In 

5 der Platte sind vertikal verlaufende Langsschlitze 
eingearbeitet, in welchen eine Lendenstutzvorrich- 
tung bewegbar angeordnet ist. Die Lendenstutzvor- 
richtung kann uber ein Handrad mittels einer am Rah- 
men angelenkten Welle in ihrer Steifigkeit verstellt 

10 und vertikal eingestellt werden. Die Lendenstutzvor- 
richtung steht in direkter Verbindung mit dem Rah- 
men. Dadurch werden alie Schwingungen des Fahr- 
zeuges von der Stra&e vdl auf den ROcken des Fah- 
rers weitergeleitet. 

is Die bekannten Mechanismen lassen keine Anpas- 
sung an verSnderte bzw. sich verdndernde Wirbel- 
sdulenkurven zu. So Sndert sich z.B. bei stundenlan- 
gen Autofahrten die Wirbelsaulenkrummung durch 
die notwendige Haltearbeit stark, wenn das gesamte 

20 Gewicht des Oberkdrpers auf Grund der ungOnstigen 
Stellung (zum Lenkrad ausgestreckte Hande) gehal- 
ten werden mu&. Diese Muskel- bzw. Haltearbeit muB 
fur das Aufrechthalten des Korpers bei falsher oder 
nicht vorhandener Stutzung volt von Muskulatur und 

25 Skelett geleistet werden und fuhrt logischerweise zu 
starken ErmOdungserscheinungen sowie Muskelver- 
spannungen. Die eingesetzten Muskeln bendtigen fur 
diese Arbeit bis zu 40 mal mehr Blut bzw. die 40-fache 
Energie gegenOber einem anatomisch gestOtzten 

30 Oberkorper (dessen Muskeln keine Haltearbeit lel- 
sten mussen). 

Die Stutz- bzw. Haltearbeit soil daher volt von der 
Wdlbmechanik geleistet werden konnen, und zwar 
bei alien WirbelsSulen (deren Kurven so verschieden 

35 sind wie die Gesichter der Menschen und die sich au- 
Oerdem von Stunde zu Stunde je nach Mudigkeit, An- 
strengung und zu leistender Haltearbeit verandern - 
die Kdrpergrofie des Menschen nimmt von morgens 
bis abends urn etwa 2 - 4 cm ab, und die R0ckenw6l- 

40 bung verandert sich in diesem Zeitraum urn bis zu 1 0 
cm). Eine optimale Wdlbmechanik mu& daher in einer 
Weise differenziert wirken, dad sie z. B. bei Verwen- 
dung in einer ROckenlehne jede Ruckenform geeig- 
net abstutzt, d.h. mindestens dreifach und verschie- 

45 den stark wie folgt 1 . sehr stark und fest im Becken- 
bereich nach vorne (gegen das ROckwartskippen des 
Beckens), 2. Etwas sanfter aber gleich fest radial und 
senkrecht jeden Wirbel im Lenden-(Lordose)-bereich 
einzeln und 3. wesentiich fester und senkrecht nach 

so oben im Brust bereich unter den Schultern gegen das 
Gewicht des Oberkdrpers. Die zusatzliche Stutzung 
des Nackenbereiches kann eine weitere Forderung 
sein. 

Eine einmal eingestellte und an die Wirbelsaulenform 
55 angepa&te Wolbung darf natOrlich auch bei vollem 
Andruck ihre eingestellte Form nicht mehr andern, 
urn eine vollstandige Stutzung unabtiingig von der 
augenblicklichen KrOmmung der Wirbelsdule des Be- 
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nutzers zu garantieren. 

Die fur eine ergonomisch optimaie Ruckeniehne min- 
destens notwendige Drerfachsttitzung wird von den 
bekannten Einrichtungen nicht Oder unvollstandig er- s 
fullt. 

Aufgabe der Erf indung ist es daher, die oben genann- 
ten Nachteile zu beseitigen und eine ergonomisch 
wolbbare und hdhenverstellbare W5lbmechanik zu 
schaffen, welche ein breites Anwendungsspektrum 10 
zulaBt und bei Verwendung ats Lordosenstutze eine 
Mehrfach-, zumindest aber eine Dretfachstutzung, 
garantiert 

Die Erf indung lost die Aufgabe dadurch, dad im obe- 
ren und unteren Bereich, vorzugsweise an einem is 
Querverbindungsorgan, des zu wolbenden Abschnit- 
tes des Gesamtdruckelementes ein Oder mehrere in 
der und/oder parallel zur Mittelachse des Gesamt- 
druckelementes verlaufende vertikale Zug- oder 
Druckelemente, vorzugsweise Stab oder Seil.angrei- 20 
fen. 

Bei Betatigung der Spannvorrichtung bzw. des 
Druckmechanismus erfolgt die Wolbung der Mecha- 
nik daher derart, daB der Wolbscheitel, bezogen auf 
seine relative Hohenlage, erhalten bleibt oder sich 25 
verschiebt 

Die Relativlage des WSIbscheitels bezieht sich dabei 
entweder auf einen verwendeten Rahmen oder eine 
Sitzflache oder auch relativ zum Lordosenscheitel 
des Menschen, d.h. wenn sich dieser im Sitz bewegt 30 
und seine Lordose dabei eine Veranderung erfahrt, 
soli der Wolbscheitel der Mechanik trotzdem stets an 
diese angepaBt bleiben. 

Ein andere Ausfuhrungsform der Erf indung sieht 
vor, daB sie einen Rahmen und in den Rahmen ein- 35 
gesetzte, von mindestens einer Verstellvorrichtung 
betatigbare Druckelemente, vorzugsweise Druck- 
bander oder -flachen, umfaBt, und daB die vertikal 
verlaufenden Abschnitte des Rahmens uber minde- 
stens eine Verstellvorrichtung langenvariable Druck- 40 
elemente sind. 

Bei einer weiteren Ausfuhrungsvariante der Er- 
f indung ist vorgesehen, daB die Wolbmechanik einen 
an mehreren Stellen geschlitzten, uberlappenden 
oder faltenbalgShnlichen W6lbk6rper umfaBt und dad 45 
zumindest an diesen Stellen mit einem oder mehreren 
Spannmechanismen versehene Zugelemente zum 
Schlie&en bzw. Offnen dieser Bereiche angreifen, 
wodurch eine Krummung des Wdlbkdrpers in jede be- 
liebige, vorbestimmbare Richtung erzielbar ist so 

Weitere Merkmale der Erf indung sind den Unter- 
anspruchen, der Beschreibung und der angeschloss- 
enen Zeichnung zu entnehmen. 

Es zeigen Fig. 1 bis 24 unterschiedliche Ausfuh- 
rungsformen der erfindungsgemaBen Wolbmecha- 55 
nik. 

In Fig. 1 sind zwei vertikal verlaufende, im Ab- 
stand voneinanderzugeordnete Druckstabe 1, V mit 
senkrecht dazu verlaufenden Querrippen 13, 13' ver- 



bunden. Den oberen AbschluB der Reihe von Quer- 
rippen bildet ein AbschluB- oder Gleitband 14, den 
unteren AbschluB eine Stutzplatte 8 fur den Becken- 
rand. Sowohl das AbschluBband 14 als auch die 
Stutzplatte 8 ist an ihren auBeren Ecken mit Bohrun- 
gen versehen, in welche Federn 16, 16* eingehangt 
sind, die wiederum in einen nicht gezeigten Rahmen 
der Ruckeniehne eingreifen. Zwischen und parallel zu 
den beiden Druckstaben 1, V verlauftvom AbschluB- 
band 14 weg bis in den Mittel bereich der Wdlbmecha- 
nik ein Sperr- oder Zughilfsband 9, in dessen oberen 
Bereich ein als Stange ausgebildetes Zugelement 2, 
z.B. eine Fahrradspeiche, eingehangt ist. A' ist der 
obere Angriffspunkt der Zugkraft Ein we'rteres Zug- 
element 2* ist in der Stutzplatte 8 bei B\ welche den 
unteren Angriffspunkt der Zugkraft bildet, einge- 
hangt Die beiden Zugelemente 2, Z sind weiteres mit 
einem im mittleren Bereich der Wolbmechanik ange- 
ordneten SpannschloB 3 verbunden, welches uber ei- 
ne aus der Wolbmechanik fuhrende Welle, an deren 
Ende ein Handrad angeordnet ist betatigbar ist 

Beim Drehen des Handrades beginnt sich die Me- 
chanik zu wolben, da die beiden Zugelemente (2, 2') 
zusammengezogen werden. 

In Fig. 3 ist der Weg (h) zwischen X y und X 2 bei 
Wdlbung der Mechanik dargestellt, den der aus seiner 
ursprunglichen Ebene unverruckte Wdlbungsscheitel 
zurucklegt 

Bei der Ausfuhrung nach Fig. 2 ist die Spannvor- 
richtung ein Bowdenzug, wobei des Zugelement 
2' ein in einer Hulse verlaufender Draht ist. Der obere 
und untere Angriffspunkt der Spannvorrichtung am 
Wolbkorper ist wieder mit A' und B' gekennzeichnet 

Auch bei der Ausfuhrung nach Fig. 4 ist die 
Spannvorrichtung durch einen Bowdenzug 10 reali- 
siert Das uber einen Gewindeantrieb bzw. ein 
Schneckengetriebe 22, 23 in seiner Hulse verschieb- 
bare Zugelement 2" ist ein Draht bzw. ein Bowden- 
zug, der an der rechten Seite der Stutzplatte 8 an- 
grerft. Die Hulse ist im Bereich des Drahtaustritts mit 
einem weiteren Zugelement verbunden. Dieses Zug- 
element ist eine Stange 2"', die im rechten Bereich ei- 
nes Hebels 7 angelenkt ist der wieder uber ein kur- 
zes Zugelement mit dem Sperrhilfsband verbunden 
ist. Vom linken Rand des Hebels 7 fuhrt eine Zugstan- 
ge zum linken Bereich der Stutzplatte 8. Durch diese 
Konstruktion der Spannvorrichtung ist wieder eine 
W6lbung der gesamten Mechanik bei stillstehendem 
Wdlbungsscheitel erzielbar, da bei Betatigung des 
Seilzuges die links auBen verlaufende Zugstange 
mitgenommen wird. 

Die in Fig. 6 dargestellte Ausfuhrungsform ba- 
siert im wesentlichen auf der in Fig. 4 gezeigten, al- 
lerdings ist zwischen dem Hebel 7 und dem AbschluB- 
band noch eine Zugfeder 4 und in Verlangerung die- 
ser Feder zwischen dem Hebel 7 und der Stutzplatte 
8 eine Druckfeder 5 vorgesehen, wobei zwischen der 
Druckfeder 5 und der Stutzplatte 8 eine Spannstell- 



3 



5 



EP 0 485 483 B1 



6 



schraube 6 vorgesehen ist. 

Die Funktion des Hebels kann dutch eine in der 
Stutzplatte 8 angeordnete Umlenkrille ersetzt wer- 
den, wobei das als Seil ausgebildete Zugelement aus 
der Hulse des Bowdenzuges kommend uber die Rille 
lauft, umgelenkt wird und bis zum AbschluSband 
I3uft an welchem es einen Fixpunkt hat (Fig. 6a) 

Ensprechend Fig. 4 verlauft vom Austritt des 
Drahtes aus der Hulse 10 parallel zu diesem eine 
Zugstange. 

Fig. 7 zeigt eine Ausfuhrung der Wolbmechanik, 
bei der sich die Druckstdbe 1" am iu&ersten Rand 
der Konstruktion befinden und die lotrechten Ab- 
schnitte eines Rahmens bilden. Die Stutzplatte fur 
den Beckenrand ist uber einen Zugstab miteinem He- 
bel verbunden, der wiederum, ausgehend von seinen 
beiden Enden, einerseits mit einem ersten Zughilfs- 
band und andersetts mit der Hulse des Zugkabels ei- 
nes Bowdenzuges verbunden ist, wobei das Kabel an 
einem zum ersten Hilfsband um die Mittellinie der 
Konstruktion spiegelbildlich angeordneten zweiten 
Hilfsband angreift 

Fig. 8 zeigt eine Ausfuhrung der Wolbmechanik 
mit zwei paralleled lotrechten Druckstaben, senk- 
recht dazu angeordneter Querrippe und einem in der 
senkrechten Mittelachse der Konstruktion liegenden 
Zughilfsband. An diesem Zughilfsband ist ein Zugele- 
ment 2"' angeordnet, welches mit einem uber ein 
Handrad betatigbaren Spannschlofc 3' verbunden ist. 
Die au&ersten Bereiche der Wolbmechanik sind mit 
zwei zu den Druckstaben parallelen und aufterhalb 
dieser angeordneten Zugfedern 4, 4' verbunden. Die 
strichliert dargestellten Telle zeigen die Stellung der 
Konstruktion nach einer Wdlbung. Die Betatigung 
kann start uber das Spannschlofc 3' auch uber einen 
Fixierexzenter 17', 17" erfolgen (Fig. 8c, 8c'). 

Nach einem weiteren Erfindungsgedanken unv 
fa&t die Wolbmechanik einen Rahmen, dessen senk- 
rechte Holme die Druckelemente bilden. Der Rahmen 
ist horizontal zweigeteilt. Wie in Fig. 9, 9a, 9b, 9c, 9d, 
9e dargestellt, sind die mit Abstand zueinander ange- 
ordneten Enden des Rahmens jeweils mit einem He- 
belarm verbunden, wobei die jeweils benachbarten 
Hebel miteinander verbunden und an Zugelemente 
angelenkt sind. Daruber hinaus sind die offene Berei- 
che im Rahmen bildenden Enden mit je einer Hulse an 
jeder Seite des Rahmens versehen. 

Wie in Fig. 9a dargestellt, sind jeweils zwei be- 
nachbarte Hebel zentral miteinander verbunden, wo- 
bei jeweils derunten angeordnete Hebel mit d em obe- 
ren Querholm des Rahmens durch ein Zugelement 
verbunden ist und die beiden oben angeordneten He- 
bel eine Verbindung mit dem unteren Querholm auf- 
weisen, in deren Verlauf eine nicht dargesteilte Ver- 
stelleinrichtung zwischengeschaltet ist. 

Bei Betatigung dieser Versteileinrichtung wolben 
die Zugelemente primir die W6lbung an den au&eren 
RSndern einer beispielsweise schalenfdrmig ausge- 



bildeten Ruckenlehne, indem die Druckelemente ei- 
ne Verlingerung erfahren. An Stelle von Drucksta- 
ben kdnnen auch DruckflSchen verwendet werden. 

5 Es entsteht also primar eine Aktivwdlbung des 

Schalenrandes, wobei nach innen gewdlbte Querrip- 
pen (-drahte, -binder, -netze) in jenem Bereich, in 
welchem ebenfalls eine Wdlbung aus der Schale er- 
folgen soli, dadurch aktiv mitgewdlbt werden, da& sie 

10 ihrerseits fix Oder federnd mit den beiden (oder auch 
mehreren) aktiven Wolbrandern der Schale mitge- 
nommen werden. Die Schalenform einer Flache 
bieibt auch una bhang ig von der IntensitSt der Wdl- 
bung erhatten; die Schalenform kann sogar noch in- 

15 tensiviert werden. Beispielsweise kann so die Wdl- 
bung einer Sitzf lache gesteigert werden, ohne daft 
sich dabei die Tiefe der Schale verringert. 

Fig. 10a, b zeigen eine Konstruktion, bei der 
ebenfalls die an den Enden des geteilten Rahmens 

20 a ngreifenden Hebel uber ein Zugelement zu einer Be- 
tatigungsvorrichtung fuhren. Diese Vorrichtung um- 
fa&t eine auf die senkrechte Mittellinie der Konstruk- 
tion zentriert angeordnete Scheibe, die uber einen 
Handgriff verdreht werden kann. Der Handgriff wie- 

25 derum ist in Rasten fixierbar (Fig. 10b). Die Scheibe 
hat zwei dezentral gegeneinander versetzte, anna- 
hernd kreisbogenfdrmige Ausnehmungen, in wel- 
chen je ein zum oberen und ein zum unteren Bereich 
des Rahmens fuhrendes Zugelement angeordnet ist, 

30 und bildet so einen Doppelexzenter. Fig. 10' bzw. 
10" zeigen die Form der Konstruktion vor und nach 
dem Wdlbvorgang. Die in Fig. 10 beschriebene Vor- 
richtung zum Wolben der Konstruktion findet auch in 
Fig. 11 Verwendung, wird hier all erdings zentral in der 

35 Wdlbmechanik eingesetzt, wobei sich von jeweils en 
ner Ausnehmung des Exzenters zwei Zugelemente 
zu den auGeren Bereichen des Rahmens, symme- 
trisch zur senkrechten Mittellinie, erstrecken. 

Die nach Betatigung der Wolbvorrichtung erziel- 

40 te Form ist in Fig. 11 " dargestellt. 

Die Fig. 13, 14 zeigen beispielsweise uber einen 
Seilzug Oder eine Zahnrad-Ritzel-Kombi nation, wo- 
bei die Scheibe selbstals Zahnrad ausgebildetist, be- 
tdtigbare Exzenterscheiben. 

45 Fig. 1 2a, b zeigt einen uber eine Feder an der un- 
teren Stutzplatte angeschlossenen Hebel, der seiner- 
seits uber Zugelemente mit dem oberen bzw. unteren 
Bereich der Wdlbmechanik verbunden ist und nach 
entsprechender Wdlbung des Ruckenteils in Rasten 

50 f ixiert werden kann (strichlierte Darstellung). 

Fig. 15 zeigt eine Kombinationskonstruktion, bei 
der sowohl die Hdhe als auch die Wdlbung einfach 
verstellt werden kann, wobei die mit "W" bezeichne- 
ten Zugelemente fur die Wdlbung und das mit "HV" 

55 bezeichnete Zugelement fur die Hdhenverstellung 
verantwortiich sind. 

Fig. 16 zeigt eine im wesentlichen der Fig. 1 
idente Ausfuhrung der Wdlbmechanik, wobei aller- 
dings die gesamte Mechanik beim Wdlben entlang 
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zweier um die senkrechte Mittelachse symmetrisch 
angeordneter Stdbe gleitet 

Die in Fig. 1 bis 24 dargestellte Wolbmechanik 
kann weiters Druckelemente (Stabe, Flachen, Gitter 
usw.) aufweisen, die eine Wolbung in mehreren Rich- 
tungen erfahren konnen, indem sie beispielsweise an 
einer oder mehreren Stellen Unterbrechungen (offe- 
ne Stellen, Oberlappungen), Sperrbander Oder fat- 
ten balgahnliche Bereiche haben (Fig. 18). 

Die fur derartige Konstruktionen verwendeten, 
die Druckelemente durchsetzenden bzw. an ihren 
vorbeifuhrenden (eventuell mit Abstandhaltern) Zug- 
elemente schlieBen beim Spannen durch einen oder 
mehrere Spannmechanismen die offenen bzw. uber- 
lappten Zwischenraume bzw. faltenbalgahnlichen 
Bereiche in den Druckelementen stufig oder stufen- 
los. Bei Verwendung von SperrbSndern Oder durch 
andere geeignete Mitte! versteifte Bereiche unterlie- 
gen jedenfalis einer reduzierten oder intensivierten 
Wolbung. Durch dieses zuvor genannte teilweise 
Oder vollstSndige Schlie&en der offenen Stellen bzw. 
Falten entsteht gegenuber den nicht unterbrochenen 
bzw. nicht faltenbalgahnlichen Bereichen der Druck- 
elemente, auch in der Querrichtung zu den Zugele- 
menten, eine Wdlbung. Herk6mmlicherweise kann 
sich eine Wdlbflache nuretwa parallel zu den bzw. in 
Richtung der Zugelemente(n) wdlben. Durch diese 
"mehrdimensional" wdlbbare Konstruktion kann 
durch das Schlie&en einander gegenuberliegender 
offener Enden einer flachen oder leicht gewdlbten 
Flache beispielsweise auch eine Kugel oder kugel- 
ahnliche Flachen realisiert werden. 

Eine derartige Konstruktion kann beispielsweise 
im Bauwesen bei Schalungselementen oder im 
Schrffsbau Verwendung find en. Die WdlbflSche kann 
bereits beispielsweise durch Federkraft vorgewolbt 
sein und durch leichte Betatigung der Spannvorrich- 
tung in eine andere gleichartige Oder entgegenge- 
setzt gerichtete Wolbung gebracht werden. Als 
Spannvorrichtung fur die erfindungsgemafie Wolb- 
mechanik kann auch eine einfache Seilwinde, Spule 
oder Spindel Verwendung f inden, mit welcher auch 
grSOere L§ngen§nderungen amZug- bzw. Druckele- 
ment vorgenommen werden kdnnen. 

Es kdnnen auch mehrere Wolbmechaniken ver- 
wendet werden, wobei sich deren Wirkungen sum- 
mieren oder auf heben kdnnen, wodurch beispielswei- 
se eine oder mehrere zusStzliche Wdlbungen in einer 
bereits vorhandenen Wolbung realisierbar sind. 

So ist es durch diese Konstruktion moglich, dad, 
egal wie und welche der zusammengeschalteten 
W6lbmechaniken einzeln eingestellt sind, bei Ent- 
spannung des Hauptzuges auf jeden Fall alle zusam- 
men-, gegeneinander oder uberlappend geschalteten 
Einzel- Wolbmechaniken und die Gesamt- Wolbme- 
chanik sich auf Null oder einen z.B. gewunschten Zwi- 
schen- oder Endwert einstellen lassen und sich beim 
Wiederwdiben nur jener W6lbmechanik-Teil w6lbt ( 



der laut eingestellten Schlitzen, Steuerhebeln, Ex- 
zenter usw. und deren TotgSngen (Schlitzen oder 
sonstigen FreirSumen der Zug- Oder Druckelemente 

5 oder deren Gelenke, Anschlage etc.) aktiv w6lben soil 
(z.B. Fig. 19). 

Bei der in dieser Figur dargestellten Ausfuhrung 
der Wdlbmechanik ist je nach Stellung des Hebels H 
(strichlierte oder stark ausgezogene Stellung) von et- 

10 ner minimalen bis zu einer maximalen Wolbung jede 
gewunschte Form erzielbar. Je nach Positionierung 
des Hebels H entiang der mit Richtung spfeil en verse- 
henen Linie IHV kann eine interne Hdhenverschie- 
bung des Wolbscheitels (Stellungen S 1f S 2 , S3) erfol- 

15 gen. 

Die Fig. 20 zeigt eine ahniiche Ausfuhrung, bei 
welcher die variable WSIbmdglichkeit der Mechanik 
und die interne Hdhenverstellung uber einen Bow- 
denzug, Linearmotor und Modulsystem erfolgt. 

20 Die in der Beschreibung genannten Wolbmecha- 
niken oder auch einzel ne Elemente derselben kdnnen 
in Baukasten- bzw. Modulbauweise hergesteilt und 
unter Verwendung geeigneter Verbindungselemente, 
z.B. fahrradspeichenartiger Elemente mit Kopfen, die 

25 in entsprechend gestaltete Bajonettschlitze od.dgl. 
einsetzbar sind, oder anderer Steck-, Dips-, Klemm- 
verbindungen usw. jederzeit schnellstens montiert, 
ausgetauscht, repariert, variiert bzw. mit alien bishe- 
rigen oder kunftigen beliebigen Bau- oder Konstruk- 

30 tionselementen kombiniert werden. Diese Modulbau- 
weise ermdglicht eine individuelie Hersteliung der 
Mechanik, da alle erfindungsgema&en Elemente 
wahlweise untereinander austauschbar oder auch 
durch bereits vorgegebene (z.B. bei Einbau der Me- 

35 chanik in einen bereits fertigen Sitz oder ein anderes 
Konstruktionselement) bzw. fremde Elemente er- 
ganzbar sind. ErfindungsgemaBe Wfilbmechaniken 
konnen bisher verwendete Wolbmechaniken erset- 
zen oder zusatzlich zu diesen in beliebigen Winkella- 

40 gen oder parallel in beliebigen Kombinationen ange- 
ordnet werden. 

Die Wolbung kann mechanisch, elektrisch, pneu- 
matisch usw. f direkt oder durch Fernubertragung er- 
folgen, und zwar derart, dad der Wdlbscheitel nach 

45 Wunsch in seiner H6he eingestellt werden kann oder 
innerhalb der Konstruktion nach Wunsch hervortritt 
Fig. 21 zeigt eine Ausfuhrung, bei der die Wolb- 
mechanik in eine Ruckenlehne integriert ist 

Die Ruckenlehne wird beispielsweise von einem 

50 U-formi- gen, nach unten zu offenen Rahmen 27 und 
einem Rahmenbugel 28 gebildet Innerhalb dieses U- 
formigen Rahmens sind zwei senkrecht verlaufende, 
am Rahmen befestigte Spanndrdhte 29 angeordnet. 
Diese Spanndrdhte kdnnen in ihrem oberen Bereich, 

55 wie in Fig. 21 dargestellt, beispielsweise maanderfdr- 
mig ausgebildet sind. Ebenfalls im oberen Bereich der 
Spanndrahte durchlauft ein weiterer Spanndraht 
29* die Ruckenlehne horizontal. Im unteren, im we- 
sentlich geradlinigen (fur die Aufnahme der Getriebe 
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zweier um die senkrechte Mittelachse symmetrisch 
angeordneter Stdbe gleitet 

Die in Fig. 1 bis 24 dargestellte Wdlbmechanik 
kann weiters Drucketemente (Stabe, Flachen, Gitter s 
usw.) aufweisen, die eine W6lbung in mehreren Rich- 
tungen erfahren kdnnen, indem sie beispielsweise an 
einer oder mehreren Stellen Unterbrechungen (offe- 
ne Stellen, Uberlappungen), Sperrbander Oder fal- 
tenbalgahnliche Bereiche haben (Fig. 18). 10 

Die fur derartige Konstruktionen verwendeten, 
die Druckelemente durchsetzenden bzw. an ihren 
vorberfuhrenden (eventuell mit Abstandhaltern) Zug- 
elemente schlie&en beim Spannen durch einen oder 
mehrere Spannmechanismen die offenen bzw. uber- 15 
iappten Zwischenraume bzw. faltenbalgahnlichen 
Bereiche in den Drucketementen stuf ig oder stufen- 
los. Bei Verwendung von Sperrbindern oder durch 
andere geeignete Mittel versteifte Bereiche unterlie- 
gen jedenfalls einer reduzierten oder intensivierten 20 
Wolbung. Durch dieses zuvor genannte teiiwetse 
odervollstSndige Schlie&en der offenen Stellen bzw. 
Falten entsteht gegenuber den nicht unterbrochenen 
bzw. nicht faltenbalgahnlichen Bereichen der Druck- 
elemente, auch in der Querrichtung zu den Zugele- 25 
menten, eine Wdlbung. Herkommlicherweise kann 
sich eine Wdlbflache nuretwa parallel zu den bzw. in 
Richtung der Zugelemente(n) wolben. Durch diese 
"mehrdimensionar wdlbbare Konstruktion kann 
durch das Schlie&en einander gegenuberliegender 30 
offener Enden einer flachen oder leicht gewdlbten 
Flache beispielsweise auch eine Kugel oder kugel- 
ahnliche Flachen realisiert werden. 

Eine derartige Konstruktion kann beispielsweise 
im Bauwesen bei Schalungselementen oder im 35 
Schrffsbau Verwendung f inden. Die Wdlbf ISche kann 
bereits beispielsweise durch Federkraft vorgewolbt 
sein und durch leichte Betatigung der Spannvorrich- 
tung in eine andere gleichartige oder entgegenge- 
setzt gerichtete Wdlbung gebracht werden. Als 40 
Spannvorrichtung fur die erfindungsgema&e Wdlb- 
mechanik kann auch eine einfache Seilwinde, Spule 
oder Spindel Verwendung f inden, mit welcher auch 
grd&ere LSngeninderungen am Zug- bzw. Druckele- 
ment vorgenommen werden kdnnen. 45 

Es kdnnen auch mehrere Wdlbmechaniken ver- 
wendet werden, wobei sich deren Wirkungen sum- 
mieren oder auf he ben kdnnen, wodurch beispielswei- 
se eine Oder mehrere zusa" tzliche Wdlbungen in einer 
bereits vorhandenen Wdlbung realisierbar sind. so 

So ist es durch diese Konstruktion mdglich, da&, 
egai wie und welche der zusammengeschalteten 
Wdlbmechaniken einzeln eingestellt sind, bei Ent- 
spannung des Hauptzuges auf jeden Fall alle zusam- 
men-, gegeneinander oder uberlappend geschalteten 55 
Einzel-Wdlbmechaniken und die Gesamt- Wdlbme- 
chanik sich auf Null oder einen z.B. gewunschten Zwi- 
schen- oder Endwert einstellen lassen und sich beim 
Wiederwdlben nur jener Wdlbmechanik-Teil wdlbt, 



der laut eingestellten Schlitzen, Steuerhebein, Ex- 
zenter usw. und deren TotgSngen (Schlitzen oder 
sonstigen FreirSumen der Zug- oder Druckelemente 
Oder deren Gelenke, Anschlage etc.) aktiv wolben soli 
(z.B. Fig. 19). 

Bei der in dieser Figur dargestellten Ausfuhrung 
der Wdlbmechanik ist je nach Stellung des Hebels H 
(strichlierte oder stark ausgezogene Stellung) von ei- 
ner minimalen bis zu einer maximalen Wdlbung jede 
gewunschte Form erzielbar. Je nach Positionierung 
des Hebels H entlang der mit Richtungspfeilen verse- 
henen Linie IHV kann eine interne Hdhenverschie- 
bung des Wdlbscheitels (Stellungen S,, S 2 , S3) erfbl- 
gen. 

Die Fig. 20 zeigt eine ahnliche Ausfuhrung, bei 
welcher die variable Wdlbmdglichkeit der Mechanik 
und die interne Hdhenverstellung uber einen Bow- 
denzug, Linearmotor und Modulsystem erfolgt 

Die in der Beschreibung genannten Wdlbmecha- 
niken oder auch einzelne Elemente derselben kdnnen 
in Baukasten- bzw. Modulbauweise hergestellt und 
unter Verwendung geeigneter Verbindungselemente, 
z.B. fahrradspeichenartiger Elemente mit Kdpfen, die 
in entsprechend gestaltete Bajonettschlitze od.dgl. 
einsetzbar sind, oder anderer Steck-, Clips-, Klemm- 
verbindungen usw. jederzeit schnellstens montiert, 
ausgetauscht, repariert, variiert bzw. mit alien bishe- 
rigen oder kunftigen beliebigen Bau- oder Konstruk- 
tionselementen komb in iert werden. Diese Modulbau- 
weise ermdglicht eine individuelle Herstellung der 
Mechanik, da alle erfindungsgema&en Elemente 
wahiweise untereinander austauschbar oder auch 
durch bereits vorgegebene (z.B. bei Einbau der Me- 
chanik in einen bereits fertigen Sitz oder ein anderes 
Konstruktbnselement) bzw. fremde Elemente er- 
ganzbar sind. Erfindungsgem§&e Wdlbmechaniken 
kdnnen bisher verwendete Wdlbmechaniken erset- 
zen oder zusatzlich zu diesen in beliebigen Winkella- 
gen oder parallel in beliebigen Kombinationen ange- 
ord net werden. 

Die Wdlbung kann mechanisch, elektrisch, pneu- 
matisch usw., direkt oder durch Fernubertragung er- 
folgen, und zwar derart, da& der Wdlbscheitel nach 
Wunsch in seiner Hdhe eingestellt werden kann oder 
innerhalb der Konstruktion nach Wunsch hervortritt. 

Fig. 21 zeigt eine Ausfuhrung, bei der die Wdlb- 
mechanik in eine Ruckenlehne integriert ist 

Die Ruckenlehne wird beispielsweise von einem 
U-fdrmi- gen, nach unten zu offenen Rahmen 27 und 
einem Rahmenbugel 28 gebildet Innerhalb dieses U- 
fdrmigen Rahmens sind zwei senkrecht verlaufende, 
am Rahmen befestigte SpanndrShte 29 angeordnet. 
Diese Spanndrdhte kdnnen in ihrem oberen Bereich, 
wie in Fig. 21 dargestellt, beispielsweise maanderfdr- 
mig ausgebildetsind. Ebenfalls im oberen Bereich der 
SpanndrShte durchlauft ein weiterer Spanndraht 
29* die Ruckenlehne horizontal. Im unteren, im we- 
sentlich geradlinigen (fur die Aufnahme der Getriebe 
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eventuell gekropf ten) Bereich der beiden Spanndrah- 
te 29 istein erstes Getriebe 30 mittels Kiemmelemen- 
ten 31 f ixierbar an ihnen angeordnet Das erste Ge- 
triebe 30 steht uber eine Schnecke, ein Schnecken- 
rad und ein Ritzel (alle nicht dargestellt) mit einer er- 
sten Zahnstange 32 in Wirkverbindung. Die Zahn- 
stange 32 ist in ihrem unteren Bereich von einer Quer- 
welle 33 durchsetzt. Das Getriebe weist eine gro&e 
Ubersetzung auf, die Verstellung der Stutze kann da- 
her mit geringen Kraften und kieinen Drehmomenten 
erfolgen. Das Druckelement wird von den Spann- 
drShten 29, welche auch als GleitdrShte dienen, auf* 
genommen, d.h. f das Druckelement ist auf ihnen ver- 
schiebbar angeordnet. 

Das Gesamtdruckelement setzt sich vorteilhaf- 
terweise aus einem oberen AbschluBband 34, in Ab- 
stand zueinander angeordneten Querrippen 35, 36, 
37 und vorzugsweise einem im unteren Bereich der 
Ruckeniehne angeordneten Stutzblech 38 fur den 
Beckenrand der Wirbelsaule, in dieser Reihenfolge, 
zusammen. Diese Elemente sind mittels wenigstens 
zweier, im wesentiichen zu den S panndrahten parallel 
verlaufender Druckbander 39 verbunden. Das Ab- 
schlu&band und das Stutzblech sind uber je zwei 
Gleitosen 40, 40' und 41, 41' an den SpanndrShten 
verschiebbar angeordnet 

Das erste Getriebe 30 ist uber eine biegsame 
Welle 42 mit einem beispielsweise im unteren Bereich 
der Ruckeniehne angeordneten Elektromotor 43 ver- 
bunden. Bei BetStigung des ersten Getriebes 30 er- 
folgt eine Hohen verstellung des gesamten Druckele- 
mentes. Am oberen Abschlu&band 34 ist ein zweites 
Getriebe 44 angeordnet, welches aquivalent dem er- 
sten Getriebe 30 uber eine gro&e Ubersetzung mit ei- 
ner zweiten Zahnstange 45 in Wirkverbindung steht 
Auch dieses Getriebe wird uber eine von einem Elek- 
tromotor 43' betriebene biegsame Welle 42' angetri- 
eben. Dieses zweite Getriebe ist starr am oberen Teil 
des Gesamt-druckelementes angeordnet Vorzugs- 
weise sind die beiden Getriebe baugleich und konnen 
zufolge verringerter Krafte aus Kunststoff sein. Vor- 
teilhafterweise konnen die beiden uber Klemmele- 
mente 31 an den Spanndrahten 29 angeordneten Ge- 
triebe einfach abgenommen sowie aufgesteckt wer- 
den. Die beiden Getriebe sind vorteilhafter Weise aus 
Kunststoff, Pre&stoff, Metall-DruckguR Oder Blech. 

Das Gesamtdruckelement mud nicht notwendi- 
gerweise wie oben beschrieben aufgebaut sein, bei- 
spielsweise kann es auch aus einer einzigen Oder 
mehreren Wolbplatten aus einem beliebigen, druck- 
festen, aber biegsame n Material bestehen, welche 
wiederum geschlossen, perforiert Oder gitterfdrmig 
Oder in Materialdicke und -festigkeit an einzelnen 
Stellen unterschiedlich ausgefuhrt sein kann (kon- 
nen), urn die Erzielung verschiedener oder gleicher 
Kurvenformen in unterschiedlichen Bereich zu er- 
mSglichen. 

An der zweiten Zahnstange 45 ist uber einen Ge- 



lenkbdzen 46 ein in diesem Ausfuhrungsbeispiel 
dreieckfdrmiger Waagebalken 47 angelenkt. Der 
Waagebalken weist zwei Bohrungen, beispielsweise 

5 eine in seiner Mitte und eine in seinem dem Gelenk- 
boizen gegenuberliegenden Ende, auf. Die in Fig. 21 
dargestellt linke Bohrung des Waagebalkens ist uber 
eine starre Speiche 48 mit dem oberen Abschlu&band 
34 und uber eine weitere Speiche 49 mit dem Stutz- 

10 blech 38 verbunden. 

Bei Betatigung der zweiten Zahnstange erfoigt ei- 
ne Krummung des Druckelementes, da sich der Ab- 
stand zwischen Stutzblech und Abschlu&band venln- 
dern mu&, die Speichen jedoch starr sind. Je nach 

15 Krummung wandert der Scheitelpunkt nach oben 
oder nach unten. Die Stellung des Waagebalkens 
(von leicht schrfig nach oben bis leicht schrfig nach 
unten) hingt von der StSrke der eingestellten W6I- 
bung der Stutze ab. Je nach Anordnung der mittieren 

20 Bohrung des Waagebaikens 47 kann ein unterschied- 
liches Ubersetzungsverhaltnis geschaffen werden. 
Durch die Ldngeninderung der zweiten Zahnstange 
wird der vom Gelenkbolzen gebildete Drehpunkt mit- 
genommen. Ist beispielsweise der Abstand der Boh- 

25 rungen gleich gro&, wird die Speiche einen nur halb 
so groRen Weg wie die zweite Zahnstange machen 
(halbe Kraft - doppelter Weg). 

Da die Wdlbmechanik mittels der vier 6sen, wel- 
che auch durch Gleitsteine ersetzt werden konnen, 

30 uber die Spanndrahte gleitet, erweist es sich als be- 
sonders vorteilhaft, diese als Einschnappmechanis- 
men auszubilden, beispielsweise als offene, insbe- 
sondere U-formige, sich zur Offnung hin wieder ver- 
engende Eiemente. 

35 Dadurch Id&t sich die gesamte Konstruktion wie 
ein Modul behandeln und bei Montage oder notwen- 
diger Reparatur sekundenschnell auswechsein bzw. 
montieren. Die Motoren 43, 43* sind vorteilhafter wei- 
se uber je ein Befestigungsblech 50 am Rahmen an- 

40 geordnet 

Wahlweise alle oder einzeine der "Zug"-beding- 
ten Elemente der Konstruktion sind entweder bei- 
spielsweise durch die gekropf ten Enden (51, 52) des 
Gesamtdruckelementes, wie aus Fig. 22 ersichtlich, 

45 welche einen Schnitt entlang der Linie A-A in Fig. 21 
darstellt, oder durch separate Abstandhalter bzw. 
Konstruktionselemente oder durch eine leichte Vor- 
spannung der Zugelemente usw., in einem Abstand 
zum Gesamtdruckelement (Oder Teilen davon) gehal- 

50 ten, wodurch die Wolbrichtung bestimmt ist Weiters 
ist auch eine Ausfuhrung mit einem gemeinsamen 
Antrieb denkbar. 

Eine allgemeine Darstellung dieser Variante zeigt 
Fig. 23. 

55 Eine weitere, der Ausbildung nach Fig. 21 ahnli- 

che Ausfuhrung zeigt Fig. 24. Der Antrieb der Wdlb- 
mechanik erfoigt hier uber Bowdenzuge 53 und zwei 
Linearmotoren 54, 54'. Der in der Figur rechts ange- 
ordnete Linearmotor 54 dient der direkten bzw. indi- 
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rekten Regelung der Wolbung. 

Eine direkte Wdlbungssteuerung erfolgt dann, 
wenn der Bowdenzug direkt an der Wdlbmechanik an- 
greift. Die in der Figurdargesteilte Steuerung Gberei- 
nen Obersetzungs-Waagebalken 55 ist eine indirekte 
Steuerung. Diese kann auch uber UmJenkrollen, Bo- 
gen usw. erfolgen. 

Die in der Figur links dargestelite Steuerung zeigt 
einen doppeltwirkenden Linearantrieb 54 \ derauf der 
einen Seite das Bowdenzug-Seil 53' einzieht und an 
der gegenuberliegenden Seite eben dieses Seil 
nachla&t Damit kann beispieisweise die Hdhenver- 
schiebung des Druckelements entiang der Spann- 
Oder Gleitdrahte, aber auch in oder auf Gleitschienen, 
in oder auf Gleitf lachen, in Schalenkdrpern oder frei 
im Raum direkt, auf ein oder mehreren Bowdenzug- 
Seilen schwebend oder hangend, durchgefuhrt wer- 
den. 

Die das Bowdenzug-Seil 53' fuhrende Bowden- 
zughulle 56 wird beispieisweise am Fuhrungsdraht 
oben und unten mit einer eingehSngten Osenspeiche 
oder direkt am Rahmen (bei den Punkten D, E, F, G) 
eingehangt Das bewegliche Bowdenzug-, aber auch 
jedes beliebige Zug- oder Steuerseil kann nun an be- 
liebigen Punkten uber eine oder mehrere Quetsch- 
oder Schraubverbindungen angeldemmt werden und 
beiiebig uber einen Steuerhebel, aber auch uber ein 
beliebiges Gestange, einen Seilzug oder eine 
Schubverbindung an einem beiiebig vorwahlbaren 
Punkt (in dieser Figur als Moglichkeiten mit A, B und 
C gekennzeichnet) befestigt werden, wodurch bei 
Verschieben des Seiies innerhalb des Bowdenzuges 
oder einer der vorgenannten Einrichtungen die Wdlb- 
mechanik synchron mit der Seilverschiebung mitbe- 
wegt wird. Erfolgt die Verbindung nun am obersten 
Punkt der Wdlbmechanik (A), so wandert beim W6I- 
ben, durch die Verkurzung der gesamten Wolbf lache 
auch der Scheitel im Verhaltnis der Langen zwischen 
Oberkante und Scheitel sowie Scheitei und Unter- 
kante exakt im selben Prozentsatz nach oben. 

Das kann vor all em vom medizinischen Stand- 
punkt aus gesehen sehr wichtig sein, da bei einer 
Wdlbung der Wdlbmechanik fur "Kreuzhohl-Stellung* 
der Mensch gleichzeitig auch etwas gestreckt wird. 

Erfolgt die Befestigung im Scheitel, so bleibt der 
Wolbscheitel, bezogen beispieisweise auf die Sitzfla- 
che, konstanL Bei einer Verbindung am untersten 
Punkt der Mechanik (C), wird beim Wdlben die ge- 
samte Langenverkurzung durch das Wdlben nur am 
obersten Ende der Wolbmechanik wirksam und alle 
anderen Punkte wie auch der Wolbscheitel veriagern 
sich nur in einem prozentuellen Verhaltnis der ver- 
schiedenen Langen der einzelnen Wdlbmechanik- 
halften zueinander nach unten. 

Der Wolbscheitel bleibt hier naturlich auch relativ 
zum Menschen gesehen erhalten, da der Mensch 
beim Kr ummen der Wirbelsaule (die zuletzt genannte 
Ausfuhrungsform pa&t fur diesen Fall) etwa kJeiner 



wird und die Lordose damit leicht 
nach unten sinkt 

Die jeweilige Fixierung hangt also vorderhand 

5 davon ab, ob man mit dem Menschen synchron mit- 
gehen will. Bei einer aktiven Stutzung des Ruckens 
mufc man den Scheitel fixieren. Dann kann sich der 
Mensch beim Kieinerwerden durch Kreuzhoh I- Wdl- 
ben an dem, bezogen auf die H6he, ruhenden Schei- 

w tel voll abstutzen. Dadurch tragt die Wolbmechanik 
und nicht die Wirbelsaule das Oberkdrpergewicht. 

Weiteres ist eine Einsteliung einer nacheilenden 
Oder voreiienden Phasenverschiebung zwischen 
demf ixen Scheitel der Lordose und dem Scheitel der 

15 Wdlbmechanik denkbar, d.h., es erfolgt ein Uber- 
bzw. Unterkompensieren des Scheitels. 

Die Wdlbmechanik kann selbstverstindlich auch 
als Zusatz zu anderen Konstruktionen angewendet 
oder in solche integriert werden (beispieisweise Auf- 

20 stecken der Mechanik auf eine bereits vorhandene 
Lehne). Welters sei noch darauf verwiesen, dad die 
Mechanik oder Elemente davon in Wirkverbindung 
mit einer Memory- Einrichtung stehen konnen, wobei 
Wdlbung und Scheitelstellung programmiert werden 

25 und sich unter Verwendung von Chip, Magnetkarte, 
Tastendruck usw. selbstt&tig in die programmierte 
Stellung bringen oder sich mechanisch, z.B. mit Hilfe 
eines Vierweg-(Taumel-)schalters die gewunschte 
(bendtigte) Wolbungshdhe bzw. Scheitel punkt- Verla- 

30 gerung einstellen lassen. 

Zufolge dieser Ausfuhrung der Wolbmechanik, 
bei der die Steuereinrichtung mit dem Bowdenzug ge- 
klemmt wird und die Einrichtung ihren Angriffspunkt 
beiiebig wahibar an der Mechanik haben kann, kon- 

35 nen beispieisweise vorgegebene Rand bed ingungen 
wie harte oder weiche Polsterung, verschieden ge- 
wunschte Auf hSngung der Mechanik in einem vorge- 
gebenen Rahmen usw. einfach und auf jede ge- 
wunschte Art berucksichtigt werden, ohne die Funk- 

40 tion der Wdlbmechanik in Frage zu stelien. 

Es konnen also nicht nur die Bewegungen bei- 
spieisweise uber- oder unterkompensiert werden, 
sondern auch die jeweiligen Sitzkonstruktionen, Pol- 
stermaterialien, Oberzuge, Aufhdngungen usw. voll 

45 berucksichtigt werden. 

Die oben an Hand von Sitzlehnen beispieisweise 
beschriebene erfindungsgema&e Wdlbmechanik 
kann selbstverstandlich auch auf vielen anderen Ge- 
bieten eingesetzt werden, z.B. bei medizinischen 

so oder SportgerSten, Spielzeug, Rettungsgeraten, fur 
die verschiedensten Stutz- und Tragkonstruktionen 
usw. 



55 Patentanspruche 

1. Wdlbmechanik mit einem Druckelemente und 
mehrere Querverbindungsorgane umfassenden 
Oder aus einem Stuck bestehenden Gesamt- 
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druckelement sowie wenigstens einem an die- 
sem angreifenden Zugelement und einer zuge- 
ordneten Spannvorrichtung dafur, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafc im oberen und unteren Be- 5 
reich, vorzugsweise an einem Querverbindungs- 
organ (1 3,1 3') des zu wolbenden Abschnittes des 
Gesamtdruckelementes ein Oder mehrere in der 
und/oder parallel zur Mittelachse des Gesamt- 
druckelementes verlaufende vertikale Zug- Oder 10 
Druckelemente (\,Y t 2 t 2% vorzugsweise Stab 
oder Seil, angreifen. 

2. Wdibmechanik nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft sie einen Rahmen ( 1\1 W ) und 15 
in den Rahmen eingesetzte, von mindestens ei- 
ner Verstellvorrichtung (19") betatigbare Druck- 
elemente, vorzugsweise DruckbSnder Oder -f li- 
chen, umfalit, und da& die vertikal verlaufenden 
Abschnitte des Rahmens uber mindestens eine 20 
Verstellvorrichtung (18) langsvariable Druckele- 
mente sind. 

3. Wdibmechanik nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, da& sie einen an mehreren Stellen 25 
geschlitzten, uberlappenden oderfaltenbalgShn- 
lichen Wolbkdrper umfa&t und dad zumindest an 
diesen Stellen mit einem oder mehreren Spann- 
mechanismen versehene Zugelemente zum 
Schlie&en bzw. offnen dieser Bereiche angreifen, 30 
wodurch eine Krummung des W6lbk6rpers in je- 

de beliebige, vorbestimmbare Richtung erzielbar 
ist (Fig.18). 

4. Wdibmechanik nach den Anspruchen 1 und 2, da- 35 
durch gekennzeichnet, da& das Gesamtdruck- 
element mindestens zwei vertikal verlaufende 
Druckelemente (1.V) und senkrecht oder in ei- 
nem anderen Winkel zu diesen angeordnete und 

mit ihnen verbundene oder aus einem Stuck ge- 40 
fertigte Querrippen (13,13*) umfa&t, welche ein 
oberes (14) und ein unteres (8) oder ein dazwi- 
schenliegendes Abschlu&band aufweisen. 

5. Wdibmechanik nach Anspruch 4, dadurch ge- 45 
kennzeichnet, dad die vertikal verlaufenden 
Druckelemente Druckstabe und Druckflachen 
sind. 

6. Wdibmechanik nach zumindest einem der vor- $0 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daft sie eine Versteifungs- oder Stutzplatte 

(8) , z.B. im unteren Bereich aufweist. 

7. Wdibmechanik nach Anspruch 4, dadurch ge- 55 
kennzeichnet, dad zwischen und parallel zu den 
Druckelementen ein Zug- oder Druckhilfsband 

(9) bzw Sperrband angeordnet ist. 



8. Wdibmechanik nach Anspruch 1 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daS das Gesamtdruckeiement 
eine Wdlbplatte ist (Fig.23). 

9. Wdibmechanik nach Anspruch 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, da& die Wdlbplatte geschlossen 
und gleichmd&ig dick oder an verschiedenen 
Stellen ungleich dick, sterf, perforiert oderderart 
gitterfdrmig ist, daft beim Wdlben ein Kreisbogen 
oder eine bestimmte andere Kurvenform erziel- 
bar ist, oder daft au&ere oder innere Krafte an 
einzelnen Stellen gleich oder verschieden stark, 
bzw. hart oder elastisch aufgenommen bzw. ab- 
gestutzt werden kdnnen. 

10. Wdibmechanik nach zumindest einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, da& die Spannvorrichtung aus mindestens 
einem Spannschloft (3) besteht. 

11. Wdibmechanik nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad das Spannschloft (3,3',17) 
uber ein Handrad, einen Hebei, Schieber oder 
dgl. betatigbar ist und selbstsperrend, einrastbar 
oder mit Eigenfederkraft usw. ausgerustet ist 
(Fig.8a; Fig.B'). 

12. Wdibmechanik nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad die Zugelemente ein oder 
mehrere mitdem SpannschloB verbundene Seile 
oder Zugstangen oder Speichen (2,2'), wobei ein 
oder mehrere Zugelemente im Abschluft-, Druck-, 
Zug- oder Zug hilfsband (9) und (das) andere Zug- 
elemente) in der Stutzplatte (8) oder einem an- 
deren AbschluO-, Quer-, Druck- oder Zughiffs- 
band eingehangt sind (Fig.1). 

13. Wdibmechanik nach zumindest einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daft die Wdibmechanik, wie an sich bekannt, 
in ihren Eckbereichen Federn (16,16'), Haken, 
Seile, Bander zum Einhangen in den Rahmen 
oder eine Schale oder Flache einer Ruckenlehne 
oder sonstigen Konstruktion aufweist. 

14. Wdibmechanik nach zumindest einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, da& innerhalb des von einem starren oder 
langenvariablen Rahmen bzw. der Schale oder 
Flache gebildeten Bereiches zwei oder mehrere 
im wesentiichen senkrecht verlaufende, mit dem 
Rahmen, der Schale od. dgl. elastisch oder fest 
verbundene Spanndrahte, BSnder, Schienen od. 
dgl. angeordnet sind, und dad das Druckelement 
uber Gleitelemente an diesen Spanndrahten, 
Bandern, Schienen od. dgl. bewegbar angeord- 
net ist (Fig.23). 
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15. Wdlbmechanik nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad die Spannvorrichtung mit ei- 
nem sich innerhalb des Rahmenbereiches im we- 
sentlichen horizontal erstreckenden Waagebal- 5 
ken (7) in dessen einem auderen Bereich verbun- 

den ist und der Waagebalken (7) in seinem mitt- 
ieren und seinem anderen auderen Bereich mit 
Druck-, Sperr-, Quer-, Abschlud-, Hilfs- Oder 
Zugelementen (2,2\2 m ) verbunden ist, welche ai- 10 
ternierend am oberen und unteren Bereich des 
Gesamtdruckelementes angreifen (Fig.4). 

16. Wolbmechanik nach den Anspruchen 14 Oder 15, 
dadurch gekennzeichnet, dad die Spannvorrich- is 
tung -mindestens ein vorzugsweise von einem L> 
nearmotor bzw. -antrieb oder Hebel, Schrauben 
(22), Schnecke (23), Trommel, Winde angetri- 
ebener Bowdenzug (2",10) oder Seil- oder 
Schlauch- oder Band- oder Kettenzug ist, der di- 20 
rekt am Gesamtdruck- oder Zugelement oder am 
Waagebalken (7) oder einem Oder mehreren 
Querbandern, Hilfsbandern, Stutz- oder Quer- 
bandern angreift (Fig.4). 

25 

17. Wdlbmechanik nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad die Spannvorrichtung eine 
Zahnstange (24,24') umfadt, welche uber einen 
Gelenkbolzen mit dem Waagebalken in Verbin- 
dung steht, wobei durch die Anordnung der Zug- 30 
elemente eine Bewegung der Zahnstange eine 
Krummung des Druckeiementes bewirkt 
(Fig.23). 

18. Wdlbmechanik nach den Anspruchen 15 und 17, 35 
dadurch gekennzeichnet, dad im unteren Bereich 

des Rahmens (27) ein Getriebe (30) an den 
Spanndrahten (29) fix angeordnet ist, welches ei- 
ne mit dem Oruckelement verbundene Zahnstan- 
ge (32) umfadt, wobei eine Bewegung der Zahn- 40 
stange (32) eine Hdhenverstellung des Gesamt- 
druckelementes als solches entlang der Spann- 
drahte (29) oder auf Gleitschienen, Bandern, in 
Schalen od. dgl. bewirkt (Fig.21). 

45 

19. Wolbmechanik nach den Anspruchen 14 und 15, 
dadurch gekennzeichnet, dad das mit dem Line- 
arantrieb (54') verbundene Bowdenzugseil (53') 
von zwei Bowdenzughullen (56) gefuhrt ist, wo- 
bei die eine im oberen und die andere im unteren 50 
Bereich der Spanndrahte, des Rahmens od. dgl. 

fix angeordnet ist, und dad das im Bereich des 
Gesamtdruckelementes frei laufende, zwischen 
den Hullen (56) bewegbare Bowdenzugseil (53') 
mit einem Steuerhebel, einem Gestange oder ei- 55 
ner Seilzug- oder Schubverbindung verbunden 
ist, welche an einem beliebig wahlbaren Punkt 
(A,B,C) der Wdlbmechanik angreifen bzw. befe- 
stigt sein kdnnen (Fig. 20, 24). 



20. Wolbmechanik nach den Anspruchen 14 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, dad der Waagebalken 
die Krafte reduziert 

21. Wolbmechanik nach den Anspruchen 14 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, dad das Getriebe und 
die Spannvorrichtung durch Klemmeiemente ab- 
nehmbar sowie aufsteckbar sind (Fig. 24). 

22. Wolbmechanik nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad die Gleiteiemente Osen sind. 

23. Wolbmechanik nach Anspruch 22, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad die dsen als offene, sich zur 
Offnung hin verengende Schnappelemente aus- 
gebildet sind. 

24. Wolbmechanik nach den Anspruchen 14 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, dad das Getriebe und 
die Spannvorrichtung je eine Schnecke, ein 
Schneckenrad und ein Ritzel umfassen und uber 
je eine flexible Welle (42,42*) von je einem Motor 
(43,43') angetrieben werden (Fig.21). 

25. Wdlbmechanik nach Anspruch 24, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad die beiden Motore in der die 
Wolbmechanik auf nehmenden Konstruktion, z.B. 
der Ruckenlehne angeordnet sind (Fig.21). 

26. Wdlbmechanik nach Anspruch 24, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad das Getriebe und die Spann- 
vorrichtung aus Kunststoff, PreSstoff, Metall- 
DruckguS oder Blech sind. 

27. Wdlbmechanik nach Anspruch 26, dadurch ge- 
kennzeichnet dad das Gesamtdruckelement 
oder Teile davon aus Metall, Kunststoff oder Holz 
sind. 

28. Wolbmechanik nach zumindest einem der An- 
spruche 1 bis 9, 13, dadurch gekennzeichnet, 
dad die Spannvorrichtung ein in den Zugelemen- 
ten frei hdngender Doppelexzenter ist (Fig. 11). 

29. Wdlbmechanik nach zumindest einem der An- 
spruche 1 bis 9, 13, dadurch gekennzeichnet, 
dad die Spannvorrichtung ein mit einem selbst- 
sperrenden oder f ixierbaren Umlenk- oder uber- 
setzungshebel verbundenes Schneckengetriebe 
ist. 

30. Wolbmechanik nach zumindest einem der Anspru- 
che 1 bis 9, 13, dadurch gekennzeichnet, dad die 
Spannvorrichtung ein Doppelgelenkspannhebel 
ist (Fig. 10). 

31. Wdlbmechanik nach zumindest einem der An- 
spruche 1 bis 9, 13, dadurch gekennzeichnet, 
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da& die Spannvorrichtung aus Zahnstangen, 
Bowdenzug und Seilspulen besteht (Fig. 6, 16). 

32. Wdlbmechanik nach zumindest einem der vor- 5 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dafc der Angriffspunkt Oder der Durchtritts- 
punkt eines f lexiblen Oder starrer) Zugetementes 

am Oder durch das Druckelement gelenkig gela- 
gert ist. 10 

33. Wolbmechanik nach zumindest einem der vor- 
hergehenden Anspruchen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS das Zugelement bzw. das Druck- 
element mit einer Zug- (4) Oder Druckfeder (5) is 
Oder einem dehnbaren Material, z.B. Gummi, wel- 
ches an frei wahlbaren Punkten des Druckele- 
mentes Oder an einem Sperrmechanismus an- 
greift, versehen sind, urn die Zug- bzw. Druck- 
krafte moglichst Wein zu halten (Fig. 6). 20 

34. Wdlbmechanik nach zumindest einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, da a sie ein(en) DoppelspannschloR (18) 
oder -spannhebel Oder Doppelgelenkspannhebel 25 
(7*) oder einen odermehrere beliebigeZug- und/oder 
Oruckmechanismen sowohl inner halb der Druck- 

als auch Zugelemente umfaSt, der bzw. die 
gieichzeitig oder separat sowohl Zug als auch 
Druck auf die Zug- oder Druckelemente der 30 
Wdlbmechanik(en) ausubt (ausuben) (Fig.9, 10). 

35. Wolbmechanik nach zumindest einem der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 

net, daft mehrere Wdlbmechaniken gegeneinan- 35 
der oder summierend oder uberlappend geschal- 
tet und die Zugelemente so angeordnet sind, da& 
sich ihre Wirkung summiert oder aufhebt, und 
daft wahlweise eines der Zug- oder Druckele- 
mente fur sich allein schaltbar ist, wodurch meh- 40 
rere Wdlbungen innerhalb einer Wolbmechanik 
ausfuhrbar sind (Fig. 19). 

36. Wdlbmechanik nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad der als Druckelement ausge- 45 
bildete Rahmen mehrmals unterbrochen ist und 

an diesen Unterbrechungen in seiner Lange vari- 
ierbar ist (Fig. 10, 15). 

37. Wolbmechanik nach den Anspruchen 1 oder 2, so 
dadurch gekennzeichnet, dad die Zug- und 
Druckelemente gegengleich oder drfferenziert in 

der Zug- oder Druckzone verl§ngerbar oder ver- 
kurzbar sind (Fig.9 - 9e). 

55 

38. Wolbmechanik nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad das Spannschloft (11) mit ver- 
schieden langen Zug- und Druckstaben verse- 
hen ist und die BetStigungseinrichtung fur das 



SpannschloG dadurch an beliebigen Punkten ei- 
ner mit der Wdlbmechanik versehenen Konstruk- 
tion, z.B. einer Sitzkonstruktion herausfuhrbar ist 
(Flg.6). 

39. Wdlbmechanik nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, dad das Spannschlofc (11) stufen- 
los verstellbar, selbsthemmend und mit def inier- 
barer Minimum - Maximimeinstellung versehen 
ist. 

40. Wdlbmechanik nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet da& das Spannschlofc (22,23; 11) 
an jedem beliebigem Punkt einer Konstruktion, 
z.B. einer Sitzkonstruktion, insbesondere auch 
auBerhalb der Wdlbkonstruktion anordenbar ist 
(Fig.4,6). 

41 . Wdlbmechanik nach den Anspruchen 1 , 2 oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, dad die wirksamen 
Druckstdbe oder -binder in den seitiichen Suae- 
ren Randzonen des Gesamtdruckelementes an- 
greifen und somit die Wdlbmechanik in den au&e- 
ren Randzonen einer Schalenform die 
HauptwdlbkrSfte entwickelt (Fig.6) 

42. Wdlbmechanik nach Anspruch 41, dadurch ge- 
kennzeichnet, da& die Wdlbflache in Querrich- 
tung gesehen Schalenform hat und die Druckzo- 
nen im au&eren Randbereich oder dessen Ndhe 
angeordnet sind (Fig. 7'). 

43. Wdlbmechanik nach Anspruch 42, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft die Elemente der WdlbflSche 
ein- oder mehrteilig sind. 

44. Wdlbmechanik nach Anspruch 42, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die beiden Enden der Wdlbfla- 
che oder die Druckelemente Ausnehmungen 
zum Aufnehmen von Spanndrahten aufweisen, 
wobei die gesamte Wdlbmechanik entlang dieser 
Spanndrahte verschiebbar und einfach anorden- 
bar und nach eingestellter Wdlbung, zentrisch 
oder exzentrisch zum Wdlbscheitel, frei beweg- 
bar ist (Fig.16). 

45. Wdlbmechanik nach einem der vor hergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB inner- 
halb des vom Rahmen einer Ruckenlehne gebil- 
deten Bereiches zwei oder mehrere senkrecht 
verlaufende, am Rahmen fest angeordnete 
Spanndrfihte (29) vorgesehen sind, daB die 
S pan ndrShte (29) ein auf ihnen uber Gleitelemen- 
te (40, 40' bzw 41, 41') bewegbar angeordnetes 
Gesamt-Lordose- Druckelement aufnehmen, daB 
an den Spanndrahten im unteren Bereich der 
Ruckenlehne ein erstes Getriebe (30) mittels 
Klemmelementen (31) unverschiebbarfestange- 
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ordnet ist, welches uber eine Schnecke, ein 
Schneckenrad und ein Ritzel mit einer ersten 
Zahnstange (32) in Verbindung steht und Ober ei- 
ne flexible Welle (42) von einem Motor (43) ange- 
trieben wird, wobei eine Bewegung der ersten 
Zahnstange (32) eine Hohenverstellung des Ge- 
samt-Lordose-Druckelementes als solches ent- 
lang der Spanndrahte (29) bewirkt, daS die erste 
Zahnstange an ihrem unteren Ende von einem 
Querbolzen durchsetzt ist, daB das Gesamt-Lor- 
dose-Druckelement vorzugsweise aus einem 
oberen AbschluBband (34) , einem im unteren Be- 
reich der Ruckenlehne angeordneten Stutzblech 
(38) fur den Beckenrand der Wirbelsaule, zwi- 
schen diesen beiden EJementen sowie im Ab- 
stand voneinander angeordneten, an sich be- 
kannten Querrippen (34; 35, 36) und wenigstens 
zwei, im wesentiichen zu den Spanndrahten par- 
allel angeordneten, das AbschluSband, die Quer- 
rippen und das Stutzblech verbindenden biegsa- 
men Druckbindern (39) besteht, wobei das Ab- 
schlu&band den oberen und das Stutzblech den 
unteren Be reich des Gesamt-Lordose-Druckele- 
mentes bilden, das im oberen Bereich des Ge- 
samt-Lordose-Druckelementes, vorzugsweise 
am AbschluSband (34), ein zweites Getriebe (44) 
fest angeordnet ist, welches uber eine Schnecke, 
ein Schneckenrad und ein Ritzel mit einer zwei- 
ten Zahnstange (45) in Verbindung steht und uber 
eine flexible Welle (42') von einem Motor (43*) an- 
getrieben wird, dafi im unteren Bereich der zwei- 
ten Zahnstange (45) uber einen Gelenkbolzen ein 
sich im wesentiichen waagrecht erstreckender 
Waagebalken (47) angeordnet ist, der an seinem 
dem Gelenkbolzen entgegengesetzten Ende mit 
einer mit einer starren Speiche (48) im oberen 
Bereich des Druckelementes, vorzugsweise am 
oberen AbschluSband (34), und in seinem mittle- 
ren Bereich uber eine weitere starre Speiche (49) 
am unteren Bereich des Druckelementes, vor- 
zugsweise am Abstutzblech, angeordnet ist, wo- 
bei eine Bewegung der zweiten Zahnstange (45) 
eine Krummung des Druckelementes hervorruf t 
(Fig.21). 

46. Wolbmechanik nach den vorhergehenden An- 
spruchen, dadurch gekennzeichnet, daG sie in 
Baukasten- bzw. Modulbauweise aufgebaut ist 

47. Wolbmechanik nach Anspruch 46, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS Elemente zur Verbindung von 
Modulen miteinander bzw. mitanderen Konstruk- 
tionsteilen in Form von Fahrradspeichen mit K6p- 
fen, die in entsprechende Ausnehmungen, z.B. 
Bajonettschlitze Oder -locher eingreifen, vorge- 
sehen sind. 

48. Vorrichtung dadurch gekennzeichnet, daS sie mit 



zumindest einer Wolbmechanik nach einem der 
Anspruche 1 bis 47 ausgerustet ist. 

5 

Claims 

1. Arching mechanism with a general pressure ele- 
ment comprising a pressure element and several 

10 transverse connection members or made in one 
piece, as well as at least one therein engaging 
traction element with a thereto assigned tension 
lock, characterized in that in the upper and lower 
region, preferably at a transverse connection 

15 member (13, 1 3*) of the segment to be arched of 
the general pressure element, engage one or 
more vertical traction or pressure elements (1,1', 
2, 2'), preferably rods or wires, running in and/or 
parallelly to the median axis of the general pres- 

20 sure element. 

2. Arching mechanism according to Claim 1, char- 
acterized in that it comprises a frame (1 ', 1 ") and 
therein inserted pressure elements, preferably 

25 pressure strips or surfaces actuatable by at least 

one adjusting device (19 f ), and that the vertically 
running segments of the frame are pressure ele- 
ments whose length can be varied by at least one 
adjusting device (18). 

30 

3. Arching mechanism according to claim 1 , charac- 
terized in that it comprises a bulging body slotted 
on several places, overlapping, or designed like 
bellows and that at least these places acted upon 

35 by traction elements are provided with one or 
more tensioning mechanisms, for opening re- 
spectively closing these areas, whereby a curv- 
ing of the bulging body in any desired, preselect- 
ed direction can take place (Fig. 18). 

40 

4. Arching mechanism according to Claim 1 and 2, 
characterized in that the general pressure ele- 
ment has at least two vertically running pressure 
elements (1,1*) and transverse ribs running at a 

45 right or any other angle to the vertical elements 
and connected thereto or made in one piece, 
which have an upper (14) and lower (8) or an in- 
termediate strip. 

50 5. Arching mechanism according to Claim 4, char- 
acterized in that the vertically running pressure 
elements are pressure rods or pressure surfaces. 

6. Arching mechanism according to at least one of 
55 the preceding claims, characterized in that it has 

a bracing or support plate (8), e.g. in the lower 
area. 

7. Arching mechanism according to claim 4, charac- 
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terized in that in between and parallelly to the 
pressure elements a traction or pressure-assist- 
ing strip (9), respectively locking strip is provided. 

8. Arching mechanism according to claim 1 or 6, 
characterized in that the general pressure ele- 
ment is a bulging plate (Fig. 23). 

9. Arching mechanism according to Claim 8, char- 
acterized in that the bulging plate is closed and 
evenly thick or in certain places unevenly thick, 
stiff, perforated or grid-like, so that during arching 
a circular or any other selected curved shape can 
be obtained, or that external or internal forces 
can be absorbed or supported at individual points 
with equal or different strength, rigidly or elasti- 
cally. 

10. Arching mechanism according to at least one of 
the preceding claims, characterized in that the 
tensioning mechanism consists of at least one 
tension lock (3). 

11. Arching mechanism according to claim 10, char- 
acterized in that the tension lock (3, 3', 17) is ac- 
tuated by means of a handwheel, a lever, slider or 
the like and is equipped to be self-locking, to snap 
shut or with its own spring force, etc. (Fig. 8a; Fig. 
8'). 

12. Arching mechanism according to claim 10, char- 
acterized in that the traction elements are one or 
several wires, traction rods or spokes (2, 2') con- 
nected with the tension lock, whereby one or sev- 
eral traction elements are suspended in the end 
strip, pressure strip, traction or traction-assisting 
strip (9) and that (the) other traction element(s) 
are suspended in the support plate (8) or in an- 
other end strip, cross strip, pressure or pressure- 
assisting strip (Fig. 1). 

13. Arching mechanism according to at least one of 
the preceding claims, characterized in that the 
arching mechanism as known per se has in its 
corner areas springs (16, 16'), hooks, wires, 
strips by means of which it is suspended within 
the frame, or in a shell, or the surface of backrest 
or any other construction. 

14. Arching mechanism according to at least one of 
the preceding claims, characterized in that within 
the area defined by a rigid or length-variable 
frame of a shell or surface, two or more basically 
vertically running tension wires, strips, rails or the 
like are arranged, which are elastically or rigidly 
connected to the frame , the shell or the like and 
that the pressure element is movably arranged 
on these tension wires, strips, rails or the like by 



means of sliding elements (Fig. 23). 

15. Arching mechanism according to Claim 14, char- 
5 acterized in that the tensioning mechanism is 

connected to a rocker lever (7) extending basical- 
ly horizontally within the frame area, in the one 
outer area of this rocker lever and that the rocker 
lever (7) in its median and its other outer area is 
10 connected with pressure, locking, transverse, 
end, assisting or traction elements (2, 2\ 2"'), 
which engage alternately at the upper and lower 
regions of the general pressure element (Fig. 4). 

is 16. Arching mechanism according to Claim 14 or 15, 
characterized in that the tensioning mechanism 
is at least one bowden wire (2", 10), or a cable or 
hose or strip or chain winch, driven preferably by 
a linear motor, respectively linear drive or lever, 

20 screws (22), worm (23), drum, winch, engaging 
directly at the general pressure elements, or on 
the rocker lever (7) or at one or more transverse 
strips, assisting strips, support or locking strips 
(Fig. 4). 

25 

17. Arching mechanism according to Claim 15, char- 
acterized in that the tensioning mechanism com- 
prises a toothed rack (24, 24') which is connected 
via a pivot pin with the rocker lever, whereby due 

30 to the arrangement of the traction element, a 
movement of the toothed rack results in the curv- 
ing of the pressure element (Fig.23). 

18. Arching mechanism according to Claims 15 and 
35 1 7, characterized in that in the lower area of the 

frame (27) a gearing (30) is affixed to the tension 
wires (29), which comprises a toothed rack (32) 
connected with the pressure element, whereby a 
movement of the toothed rack (32) produces a 
40 height-adjustment of the general pressure ele- 
ment itself along the tension wires (29) or on slide 
rails, strips, in shells or the like (Fig. 21). 

19. Arching mechanism according to Claims 14 and 
45 15, characterized in that bowden control wire 

(53 f ) connected with the linear drive (54*) is guid- 
ed by two bowden-wire sleeves (56), whereby 
one is affixed to the upper and the other at the 
lower area of the tension wires, the frame or the 

so like, that the bowden wire (53*) running freely be- 
tween the sleeves (56) in the area of the general 
pressure element is connected with control lever, 
rods, or a cable winch or thrust connection, which 
can engage, respectively be fastened at any se- 

55 lected point (A, B, C) of the arching mechanism 

(Fig. 20. 24). 

20. Arching mechanism according to Claims 14 to 18, 
characterized in thatthe rocker lever reduces the 
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forces. 

21. Arching mechanism according to Claims 14-18, 
characterized in that the gearing and the tension- 
ing mechanism can be removed and fastened by 
means of clamping elements (Fig. 24). 

22. Arching mechanism according to Claim 14, char- 
acterized in that the sliding elements are eyes. 

23. Arching mechanism according to Claim 22, char- 
acterized in that the eyes are open snap ele- 
ments, narrowing down towards the opening. 

24. Arching mechanism according to Claims 14 to 18, 
characterized in that the gearing and the tension- 
ing device each comprise a worm, a wormwheel 
and a pinion and are each driven by a motor (43, 
43') via a flexible shaft (42, 42') (Fig. 21). 

25. Arching mechanism according to Claim 24, char- 
acterized in that both motors are arranged in the 
construction containing the arching mechanism, 
for instance the backrest (Fig. 21). 

26. Arching mechanism according to Claim 24, char- 
acterized in that the gearing and the tensioning 
device are made of plastic material, molded ma- 
terial, diecast metal or sheet metal. 

27. Arching mechanism according to Claim 26, char- 
acterized in that the general pressure element or 
parts thereof are made of metal, plastic material 
or wood. 

28. Arching mechanism according to at least one of 
the Claims 1 to 9, 13, characterized in that the 
tensioning mechanism is double oocenter freely 
hanging in the traction elements (Fig. 11). 

29. Arching mechanism according to at least one of 
the Claims 1 to 9, 13, characterized in that the 
tensioning mechanism is a worm gear connected 
with a self-locking or f ixable shift or transmission 
lever. 

30. Arching mechanism according to at least one of 
the Claims 1 to 9, 13, characterized in that the 
tensioning device is a double-jointed tensioning 
lever (Fig. 10). 

31. Arching mechanism according to at least one of 
the Claims 1 to 9, 13, characterized in that the 
tensioning device consists of toothed racks, bow- 
den wire and wire coils (Fig. 16, 16). 

32. Arching mechanism according to at least one of 
the preceding claims, characterized in that the 



application point or penetration point of a flexible 
or rigid traction element is articulatedly support- 
ed. 

5 

33. Arching mechanism according to at least one of 
the preceding claims, characterized in that the 
traction element, respectively the pressure ele- 
ment is provided with a traction spring (4) or corn- 
to pression spring (5) or with a stretchable material, 

e.g. rubber, which engages at selectable points of 
the pressure element or the locking mechanism, 
in order to keep the traction, respectively com- 
pression forces as small as possible (Fig. 6). 

15 

34. Arching mechanism according to at least one of 
the preceding claims, characterized in that it 
comprises a double tension lock (18) or tension- 
ing lever or double-jointed tensioning lever (7') or 

20 one or more of any desired traction and/or pres- 
sure mechanisms, inside the pressure as well as 
traction elements, which exerts (exert) simulta- 
neously or separately traction as well as pressure 
on the traction or pressure elements of the arch- 

25 ing mechanism(s) (Figs. 9, 10). 

35. Arching mechanism according to at least one of 
the preceding claims, characterized in that sev- 
eral arching mechanisms are connected against 

30 each other, or to compound their action, or over- 
lapping^ and that the traction elements are ar- 
ranged so that their actions can be compounded 
or cancel each other, and that selectively one of 
the traction or pressure elements can be sepa- 

35 rately engaged, which makes possible to create 
several bulges within one arching mechanism 
(Fig. 19). 

36. Arching mechanism according to Claim 2, char- 
40 acterized in that the pressure element built as a 

frame is multiply interrupted and its length can be 
varied at this interruption points (Figs. 10, 15). 

37. Arching mechanism according to Claims 1 or 2, 
45 characterized in that the traction and pressure 

elements can be lengthened or shortened in the 
traction or pressure zone, in an either counterba- 
lanced or differentiated manner (Figs. 9 - 9e). 

so 38. Arching mechanism according to Claim 10, char- 
acterized in that the tension lock (11) is provided 
with traction and pressure rods of various length 
and as a result the actuation device for the ten- 
sion lock can be moved outside at any desired 

55 point of a construction provided with an arching 

mechanism, e.g. a seat construction (Fig. 6). 

39. Arching mechanism according to Claim 10, char- 
acterized in that the tension lock (1 1 ) is steplessly 
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adjustable, self- inhibiting and provided with a de- 
finable minimum and maximum setting. 

40. Arching mechanism according to Claim 10, char- 5 
acterized in that the tension lock (22, 23; 11) can 

be arranged at any desired point of a construc- 
tion, e.g. a seat construction, particularly also 
outside the arching mechanism (Figs. 4, 6). 

10 

41. Arching mechanism according to Claims 1, 2 or 3, 
characterized in that the effective pressure rods 
or strips engage in the lateral, outer edge zones 
of the general pressure element and thereby the 
arching mechanism develops the main bulging 15 
forces in the outer edge zones of a shell shape 
(Fig. 6). 

42. Arching mechanism according to Claim 41, char- 
acterized in that the bulging surface, when seen 20 
in transverse direction, has a shell shape and the 
pressure zones are arranged in the outer edge 
zone or in its proximity (Fig. 7*). 

43. Arching mechanism according to Claim 42, char- 25 
acterized in that the elements of the bulging sur- 
face are made of one or several parts. 

44. Arching mechanism according to Claim 42, char- 
acterized in that both ends of the bulging surface 30 
or the pressure element have recesses to accom- 
modate the tension wires, whereby the entire 
arching mechanism is slidable and easily mount- 
able along these tension wires and is freely mov- 
able centrally or eccentrically with respect to the 35 
apex of convexity, after the bulging has been 
completed (Fig. 16). 

45. Arching mechanism according to one of the pre- 
ceding claims, characterized in that within the 40 
area defined by the frame of a backrest, two or 
more vertically running tension wires (29) are 
provided which are rigidly affixed to the frame, 

that the tension wires (29) receive a general lor- 
dosis pressure element movable on the tension 45 
wires via sliding elements (40, 40' and respec- 
tively 41 , 41 f ), thaton the tension wires in the low- 
er region of the backrest a first gearing (30) is un- 
siidably and fixedly mounted by means of clamp- 
ing elements (31), this gearing being in connec- so 
tion with a first toothed rack (32) via a worm, a 
wormwheel and a pinion and is driven via a flex- 
ible shaft (42) by a motor (43), whereby a move- 
ment of the first toothed rack (32) effectuates a 
height adjustment of the general lordosis pres- 55 
sure element itself along the tension wires (29), 
that the first toothed rack is traversed at its lower 
end by a crosstie, that the general lordosis pres- 
sure element consists preferably of an upper end 



strip (34), a support plate (38) arranged at the 
lower region of the backrest, for the support of 
the pelvic edge of the spinal column, of trans- 
verse ribs (34; 35, 36) known perse, arranged be- 
tween these two elements as well as at a dis- 
tance from each other, of at least two flexible 
pressure strips (39) basically parallel to the ten- 
sion wires, connecting the end strip, the trans- 
verse ribs and the support plate, whereby the end 
strip forms the upper region and the support 
plate form the lower region of the general lordosis 
pressure element, that in the upper region of the 
general lordosis pressure element, preferably on 
the end strip (34) a second gearing (44) is rigidly 
connected , which via a worm, a wormwheel and 
a pinion is in working connection with a second 
toothed rack (45) and is driven via a flexible shaft 
(42*) by a motor (43*), that in the lower area of the 
second toothed rack (45) a basically horizontally 
extending rocker lever (47) is mounted via a pivot 
pin, and at its end remote from the pivot pin, this 
rocker lever is connected to the upper region of 
the pressure element, preferably the support 
plate, via a further rigid spoke (49), whereby a 
movement of the second toothed rack (45) pro- 
duces a curving of the pressure element (Fig.21). 

46. Arching mechanism according to one of the pre- 
ceding claims, characterized in that it is designed 
in the manner of building blocks or modules. 

47. Arching mechanism according to Claim 46, char- 
acterized in that elements such as bicycle spokes 
with heads which for instance can engage in cor- 
responding recesses, e.g. bayonet-type slits or 
holes, are provided for the connection of the 
modules with each other and with other con- 
struction components. 

48. Device, characterized in that it is equipped with 
at least one arching mechanism as defined in 
Claims 1 to 47. 



Revendications 

1. Mecanisme destine a realiser une courbure, 
comprenant un element de poussee globale qui 
englobe des elements de poussee et plusieurs or- 
ganes de liaison transversale ou qui est constitue 
d'un seul tenant, ainsi qu'au moins un element de 
traction en prise avec lui et un element tendeur 
associe a cette fin, caracterise par le fait qu'un ou 
plusieurs elements de traction ou de pression 
verticaux (1, 1\ 2, 2'), lesquels s'etendent selon 
I'axe median de ('element de poussee globale, 
et/ou parallelement a celui-ci, en etant de prefe- 
rence constitues par des tiges ou par des cables, 
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viennent en prise dans les regions superieure et 
inferieure, et de preference sur un organe de liai- 
son transversale (13, 13') de la partie de Tene- 
ment de poussee globale qu'il s'agit de courber. 5 

2. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 1, caracterise par le fait qu'il 
comprend un cadre (1\ 1") et des elements de 
poussee qui sont de preference des bandes de 10 
poussee ou des surfaces de poussee, qui sont 
montes dans le cadre et qui peuvent etre action- 

nes parau moins un dispositrf de reglage (19'), et 
par le fait que les parties du cadre qui s'etendent 
verticalement sont des elements de pression 15 
dont la longueur peut varier par i'intermediaire 
d'au moins un dispositrf de r6glage (18). 

3. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 

la revendication 1, caracterise par le fait qu'il 20 
comprend un corps destine a realiser une courbu- 
re qui estfendu en plusieurs endroits, qui presen- 
te une disposition imbriquee ou qui est analogue 
a un soufflet, et par le fait que des elements de 
traction munis d'un ou plusieurs mecanismes ten- 25 
deurs sont en prise, du moins en ces endroits, 
pour ouvrir ces regions ou pour les fermer, res- 
pectivement, ce qui per met d'obtenir que le corps 
destine a realiser une courbure se courbe dans 
toute direction predetermines quelconque (figure 30 
18). 

4. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
les revendications 1 et 2, caracterise par le fait 

que reiement de poussee globale comprend au 35 
moins deux elements de poussee (1, 1') qui 
s'etendent verticalement ainsi que des ailettes 
transversales (13, 13') qui sont dispos6es per- 
pendiculairement a ceux-ci ou sous un autre an- 
gle par rapport a ceux-ci, qui leur sont reliees ou 40 
qui sont fabriqu6es d'un seul tenant avec eux, et 
qui comprennent une bande terminate superieure 
(14) et une bande terminate inf6rieure (8), ou une 
bande terminate situ6e entre celles-ci. 

45 

5. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 4, caracterise par le fait que les 
elements de poussee qui s'etendent verticale- 
ment sont des tiges de poussee et des surfaces 

de poussee. 50 

6. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
Tune au moins des revendications pr6cedentes, 
caracterise par le fait qu'il comporte une plaque 

de raidissement ou d'appui (8), par exemple dans 55 
la region inf6rieure. 

7. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
ta revendication 4, caracterise par le fait qu'une 



bande suppiementaire de traction ou de pression 
(9) ou une bande de biocage, respectivement, est 
disposee entre les elements de poussee et paral- 
lelement a ceux-ci. 

8. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 1 ou 6, caracterise par te fait que 
reiement de poussee globale estune plaque des- 
tinee a realiser une courbure (figure 23). 

9. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 8, caracterise par le fait que la 
plaque destinee a realiser une courbure est fer- 
m6e, d'une epaisseur r6guliere ou d'une 6pais- 
seur irreguliere en divers endroits, rigide, perfo- 
ree ou r6alis6e en forme de grille d'une maniere 
telle que Ton puisse obtenir tors de la courbure un 
arc de cercle ou une autre forme courbe determh 
nee, ou que des forces exterieures ou interieures 
puissent etre recues ou supportees, respective- 
ment, avec une intensite 6gale ou differente en 
divers endroits ou, respectivement, qu'elles puis- 
sent retre d'une maniere rigide ou eiastique. 

1 0. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
t'une au moins des revendications pr6c6dentes, 
caracterise par le fait que le dispositif tendeur est 
constitue par au moins un ridoir (3). 

1 1 . Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 10, caracterise par le fait que le 
ridoir (3, 3', 17) peut etre actionn6 par I'interme- 
diaire d'un volant, d'un levier, d'une coulisse ou 
similaire, et qu'il est a biocage automatique ou a 
encliquetage ou pourvu d'une eiasticite propre, 
etc. (figure 8a ; figure 8'). 

1 2. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 10, caracterise par te fait que les 
elements de traction comprennent un ou plu- 
sieurs cables ou tiges de traction ou tiges 6lasti- 
ques (2, 2'), un ou plusieurs des elements detrac- 
tion etant accroches a la bande terminate, a la 
bande de pression ou de traction ou a ia bande 
suppiementaire de traction (9), et t'autre ou les 
autres elements de traction etant accroches a la 
plaque d'appui (8) ou a une autre bande termina- 
te, a une autre bande transversale ou de pression 
ou a une autre bande suppiementaire de traction 
(figure 1). 

13. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
I'une au moins des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que le mecanisme destine 
a realiser une courbure, comme cela est connu en 
soi, comporte, dans les regions de ses coins, des 
ressorts (16, 16'), des crochets, des cables ou 
des bandes pour I'accrocher dans le cadre ou 
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dans une coque ou a une surface d'un dossier ou 
a une autre structure. 

14. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 5 
Tune au moins des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que deux ou piusieurs f ils 
tendeurs, bandes, rails ou similaires, iesqueis 
s'etendent verticalement, pour I'essentiel, en 
etant relies au cadre, a la coque ou similaire d'une 10 
maniere rigide ou elastique, sont disposes a Pin- 
terieur de la region constitute par un cadre rigide 

ou de longueur variable ou, respectivement, par 
la coque ou par la surface, et par le fait que I'ele- 
ment de poussee est monte mobile sur ces f ils is 
tendeurs, bandes, rails ou similaires par rinter- 
mediaire d'elements de glissement (figure 23). 

1 5. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 

la revendication 14, caracterise par le fait que le 20 
dispositif tendeur est relie a Tune des regions ex- 
terieures d'un levier (7) qui s'etend horizontale- 
ment, pour I'essentiel, a I'interieur de ia region du 
cadre, et que le levier horizontal (7) est relie dans 
sa region centrale et dans son autre region exte- 25 
rieure a des elements de pression, de blocage, 
transversaux, terminaux, supplementaires ou de 
traction (2, 2\ 2"') qui viennent en prise alternati- 
vement avec la region superieure et avec la re- 
gion inferieure de I'element de poussee globale so 
(figure 4). 

16. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 14 ou 15, caracterise par le fait 

que le dispositif tendeur est constitue par au 35 
moins un cable sous gaine (2 M , 1 0) ou un tirant a 
cable ou a tuyau ou a bande ou a chatne qui est 
de preference entraTne par un moteur lineaire ou 
par un entrainement lineaire, respectivement, ou 
par un levier, des vis (22), une vis sans fin (23), 40 
un tambour ou un treuil, et qui vient en prise di- 
rectement avec I'element de poussee ou de trac- 
tion globale, ou avec le levier horizontal (7), ou 
avec une ou piusieurs bandes transversales, 
bandes supplementaires ou bandes d'appui ou 45 
transversales (figure 4). 

1 7. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 15, caracterise par le fait que le 
dispositif tendeur comporte une cremaillere (24, so 
24') qui est en liaison avec le levier horizontal par 
rintermediaire d'un pivot, un deplacement de ia 
cremaillere produisant une courbure de ('element 

de poussee grace a la disposition des elements 

de traction (figure 23). 55 

1 8. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
les revendications 15 et 17, caracterise par le fait 
qu'une transmission (30) est montee fixe sur les 



f ils tendeurs (29) dans la region inferieure du ca- 
dre (27), et qu'elle comprend une cremaillere (32) 
reliee a I'element de poussee, un deplacement de 
la cremaillere (32) produisant un deplacement en 
hauteur de I'element de poussee globale en tant 
que tel le long des fils tendeurs (29) ou sur des 
rails de glissement, des bandes, dans des co- 
ques ou similaires (figure 21). 

19. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 14 et 15, caracterise par le fait 
que le cable sous gaine (53') qui est relie a I'en- 
traTnement lineaire (54') est guid6 par deux gai- 
nes (56), Tune d'elles etant montee fixe dans la 
region superieure des fils tendeurs, du cadre ou 
similaire et ('autre I'etant dans la region inferieure, 
et par le fait que la partie du cable sous gaine 
(53') qui s'etend librement dans la region de I'ele- 
ment de poussee globale et qui est mobile entre 
les gaines (56) est reliee a un levier de comman- 
de, a une tringlerie ou a une liaison par cable de 
traction ou de poussee, laquelle peut veniren pri- 
se en un endroit (A, B, C) du mecanisme destine 
a realiser une courbure qui peut etre choisi d'une 
maniere quelconque ou etre f bee a celui-ci, res- 
pectivement (figures 20 et 24). 

20. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
les revendications 14 a 18, caracterise par le fait 
que le levier horizontal reduit les forces. 

21. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
les revendications 14 a 18, caracterise par le fait 
que la transmission et le dispositif tendeur peu- 
vent etre enleves et enfonces grace a des ele- 
ments de serrage (figure 24). 

22. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
ia revendication 14, caracterise par le fait que les 
elements de glissement sont des oeillets. 

23. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 22, caracterise par le fait que les 
oeillets sont realists sous la forme d'elements a 
encliquetage qui se retrecissent vers i'ouverture. 

24. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
les revendications 14 a 18, caracterise par le fait 
que la transmission et le dispositif tendeur 
comprennent chacun une vis sans fin, une roue 
tangente et un pignon, et qu'ils sont entratnes 
chacun par un moteur (43, 43*) par rintermediaire 
d'un arbre flexible (42, 42') pour chacun (figure 
21). 

25. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 24, caracterise par le fait que les 
deux moteurs sont disposes dans la structure qui 
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report le mecanisme destine a realiser une cour- 
bure, et par exemple dans le dossier (figure 21). 

26. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 5 
la revendication 24, caracterise par le fart que la 
transmission et le dispositif tendeur sont en ma- 
ture plastique, en une matiere comprimee, en 
metal moule sous pression ou en tOle. 

10 

27. Mecanisme destine a realiser une courbure seion 
la revendication 26, caracterise par le fait que 
Telement de poussee globale ou des parties de 
celui-ci sont en metal, en matiere plastique ou en 
bois. 15 

28. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
Tune au moins des revendications 1 a 9 et 13, ca- 
racterise par le fait que le dispositif tendeur est un 
excentrique double qui est suspendu librement 20 
en etant accroche aux elements de traction (figu- 
re 11). 

29. Mecanisme destine a realise r une courbure selon 
Tune au moins des revendications 1 a 9 et 13, ca- 25 
racterise par le fait que le dispositif tendeur est 

une transmission a vis sans fin reliee a un levier 
de deviation ou de transmission, respectivement, 
qui est a blocage automatique ou qui peut dtre 
fixe. 30 

30. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
Tune au moins des revendications 1 a 9 et 13, ca- 
racterise par le fait que le dispositif tendeur est un 
levier tendeur a double articulation (figure 10). 35 

31. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
Tune au moins des revendications 1 a 9 et 1 3, ca- 
racterise par ie fait que le dispositif tendeur est 
constitue par des cremailleres, par un cable sous 40 
gaine et par des tambours destines au cable (f i- 
gures6et16). 

32. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
Tune au moins des revendications precedentes, 45 
caracterise par le fait que le point d'attaque ou le 
point de passage d'un element de traction flexible 

ou rigide est monte d'une maniere articulee sur 
Telement de poussee ou a travers celui-ci. 

50 

33. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
Tune au moins des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que I'element de traction ou 
Tel erne nt de pression, respectivement, est muni 
d'un ressort de traction (4) ou de compression (5) 55 
ou d'un materiau extensible, comme par exemple 

du caoutchouc, qui vient en prise en des points de 
I'element de poussee que I'on peut choisir libre- 
ment ou avec un mecanisme de blocage, af in de 



maintenir aussi faibles que possible les forces de 
traction ou de pression, respectivement (figure 
6). 

34. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
Tune au moins des revendications precedentes, 
caracterise par le fait qu'il comprend un ridoir 
double (18) ou un levier tendeur double ou un le- 
vier tendeur a double articulation (7') ou un ou 
plusieurs mecanismes de traction et/ou de pres- 
sion quelconques, tant a I'interieur des elements 
de pression qu 'a I'interieur des elements de trac- 
tion, lequel ou lesquels, respectivement, exer- 
ce(nt) simultanement ou separement tant une 
traction qu'une pression sur les elements de trac- 
tion ou de pression du ou des mecanismes des- 
tines a realiser une courbure (figures 9 et 10). 

35. Mecanisme destine a realiser une courbure seion 
Tune au moins des revendications precedentes, 
caracterise par le fait que plusieurs mecanismes 
destines a realiser une courbure sont montes en 
opposition ou en additionnant leurs effets ou en 
se chevauchant, et que les elements de traction 
sont disposes d'une maniere telle que leurs effets 
s'additionnent ou s'annulent, et par le fait que Tun 
des elements de traction ou de pression peut dtre 
actionne au choix a lui seul, ce qui permet de rea- 
liser plusieurs courbures a I'interieur d'un meca- 
nisme destine a realiser une courbure (figure 19). 

36. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 2, caracterise par le fait que le 
cadre qui est realise sous la forme d'un element 
de pression est interrompu en plusieurs endroits, 
et que sa longueur peut dtre modifiee aux en- 
droits d'interruption (figures 10 et 15). 

37. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 1 ou 2, caracterise par le fait que 
les elements de traction et de pression peuvent 
etre allonges ou raccourcis dans la zone de trac- 
tion ou de pression d'une maniere opposee ou 
differenciee (figures 9 a 9e). 

38. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 10, caracterise par le fait que le 
ridoir (11) est pourvu de tiges de traction et de 
pression de longueurs drfferentes, et que le dis- 
positif d'actionn erne nt du ridoir peut etre prevu de 
ce fait en des points quelconques d'une structure 
qui est pourvue du mecanisme destine a realiser 
une courbure et qui est par exemple une structure 
de siege (figure 6). 

39. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 10, caracterise par le fait que le 
ridoir (11) peut etre regie continOment, qu'il est a 



17 



33 



EP 0 485 483 B1 



34 



blocage automatique et qu'il est pourvu d'un re- 
glage minimum/maximum qui peut etre defini. 

40. Mecanisme destine a realiser une courbure seion s 
la revendication 10, caracterise par ie fait que le 
ridoir (22, 23 ; 11) peut etre dispose en un point 
quelconque d'une structure qui est par exemple 

une structure de siege, et en particuiier aussi a 
I'exterieur de la structure destinee a etre courbee 10 
(figures 4 et 6). 

41. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 1, 2 ou 3, caracterise par le fait 

que les tiges ou les bandes de poussee actives 15 
viennent en prise dans les zones de bord latera- 
les exterieures de I'element de poussee globale, 
le mecanisme destin6 a realiser une courbure de- 
veloppantainsi les forces de courbure principales 
dans les zones de bord exterieures d'un dispositif 20 
en forme de coque (figure 6). 

42. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 41, caracterise par le fait que la 
surface de courbure presente la forme d'une co- 25 
que lorsqu'elle est vue dans la direction transver- 
sale, etque les zones de poussee sont disposees 
dans la region des bords exterieurs ou a proximite 

de ceux-ci (figure 7'). 

30 

43. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 42, caracterise par le fait que les 
elements de la surface de courbure sont realises 
en une partie ou en piusieurs parties. 

35 

44. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
la revendication 42, caracterise par le fait que les 
deux extremites de la surface de courbure ou les 
elements de poussee presentent des evidements 
destines a recevoir des f ils tendeurs, I'ensemble 40 
du mecanisme destine a realiser une courbure 
pouvant etre deplace le long de ces f ils tendeurs 

et instaile d'une maniere simple, et pouvant etre 
deplace librement apres que la courbure a ete re- 
glee, d'une maniere centree ou excentree par 45 
rapport au sommet de la courbure (figure 16). 

45. Mecanisme destine a realiserune courbure selon 
Tune au moins des revendications precedentes, 
caracterise par le fait qu'a I'interieur de la zone so 
formee par le cadre d'un dossier, il est prevu deux 

ou piusieurs f ils tendeurs (29) qui s'etendent per- 
pendiculairement et qui sont montes fixes sur le 
cadre, par le fait que les f ils tendeurs (29) recoi- 
vent un element de poussee globale de la region 55 
lombaire qui est dispose sur eux de maniere mo- 
bile par rintermediaire d'elements de glissement 
(40, 40', respectivement 41, 41'), par le fait 
qu'une premiere transmission (30) est montee 



fixe et sans pouvoir coulisser sur les fits tendeurs 
au moyen d'elements de serrage (31), dans la re- 
gion inferieure du dossier, en etant reliee a une 
premiere cremaillere (32) par rintermediaire 
d'une vis sans fin, d'une vis tangente et d'un pi- 
gnon, et en etant entrainee par un moteur (43) par 
rintermediaire d'un arbre flexible (42), un defa- 
cement de la premiere cremaillere (32) produi- 
sant un deplacement en hauteur de I'element de 
poussee globale de la reg ion lombaire en tant que 
tel le long des f ils tendeurs (29), par le fait que la 
premiere cremaillere est traversee par une tige 
transversaie a son extremite inferieure, par le fait 
que I'element de poussee globale de la region 
lombaire est constitue de preference par une ban- 
de terminale superieure (34), par une t6le d'appui 
(38) disposee dans la region inferieure du dossier 
et destinee a la partie de la colonne vertebrate qui 
est voisine du bass in, par des ailettes transversa- 
les (34 ; 35, 36), connues en elles-memes, qui 
sont disposees entre ces deux elements et a dis- 
tance les unes des autres, et par au moins deux 
bandes de poussee flexibles (39) qui sont dispo- 
sees paraJlelement aux fils tendeurs, pour I'es- 
sentiel, et qui relient entre el les la bande termina- 
te, les ailettes transversales et la tole d'appui, la 
bande terminale const itu ant la region superieure 
de i'element de poussee globale de la region lom- 
baire et la t6le d'appui constituant sa region infe- 
rieure, par le fait qu'une deuxieme transmission 

(44) est montee fixe dans la region superieure de 
I'element de poussee globale de la region lombai- 
re, de preference sur la bande terminale (34), en 
etant reliee a une deuxieme cremaillere (45) par 
rintermediaire d'une vis sans fin, d'une vis tan- 
gente et d'un pignon, et en etant entratnee par un 
moteur (43') par rintermediaire d'un arbre flexible 
(42'), et par le fait qu'un levier (47) qui s'etend ho- 
rizontalement, pour I'essentiel, est monte dans la 
region inferieure de la deuxieme cremaillere (45) 
par rintermediaire d'un pivot, son extremite oppo- 
see au pivot etant reliee par une tige rigide (48) 
a la region superieure de I'element de poussee, 
et de preference a la bande terminale superieure 
(34), et sa region centrale etant reliee par une au- 
tre tige rigide (49) a la region inferieure de I'ele- 
ment de poussee, et de preference a la tole d'ap- 
pui, un deplacement de la deuxieme cremaillere 

(45) produisant une courbure de I'element de 
poussee (figure 21). 

46. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
les revendications precedentes, caracterise par 
le fait qu'il est construit sous la forme d'elements 
demontables ou sous forme modulaire, respecti- 
vement. 

47. Mecanisme destine a realiser une courbure selon 
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la revendication 46, caracterise par ie fait que des 
elements destines a relier des modules entre eux 
ou t respectivement, a d'autres parties de la cons- 
truction sont prevus sous la forme de rayons de 5 
bicyciette pourvus de tetes qui penetrant dans 
des evidements correspondents, et par exemple 
dans des fentes ou des trous a balonnette. 

48. Dispositif caracterise par le fait qu'il est equipe 10 
d'au moins un mecanisme destine a realiser une 
courbure selon Tune des revendications 1 a 47. 
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Fig. 15 Fie.Vt 
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